CONNECTIVE PART SN &x

Zmrstitelna pajkovacia spojka
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Vlastnosti: . Vyhody:
- » Vysoka pevnost a odolnost proti opo- - ® Pevné spojenie vodiCov, pevnejsie neZ
_ trebovaniu vodi¢
- ® Flexibilng - Rychle prispésobenie spojky akému-

- » \lyborné izola&né a tesniace vlastnosti kolvek tvaru

- » Teplotny rozsah pouzitia -55 az 125°C . ® MozZnost neustalej kontroly vytvarane-
ho spoja - vyrobok je Ciry
Aplikacia:

........................................................................................................................................................

: CONNECTIVE PART SN je vhodny pre pouZitie vo vyrobnych i opravérenskych dielfiach a autoservisoch pri vyrobe
: aopravéach kabelaze, elektroinstaldcie a pod. Jeho vynikajlce vlastnosti ocenite najmé pri elektrikarskej, elektroin-
: StalaCnej a elektronickej Cinnosti. Teda vade tam, kde je kladené poZiadavka na dokonalu tesnost a odolnost spoja
: proti vode, pare a vzdusnej vihkosti napr. spajanie vodi¢ov, ukonCovanie vodicov k réznym komponentom, spajanie
: aukoncCovanie koaxialnych kablov, ukonCovanie zemnych vodicov k tieneniu atd. Najlepsi vysledok dosiahneme, ak
: spoj vytvarame pomocou teplovzdusnej pistole s deflektorom.

Upozornenie: Connective Part SN méze byt pouzity len na vodi€och a kabloch s teplotnou odolnostou izolacie
: aspoii 85°C.
Objednavacie kody:

Nazov Sklad. kéd Balenie Velikost Objed.cislo
Connective Part SN 2 CPSN2 100ks 2mm 1 35022
Connective Part SN 3 CPSN3 100ks 3mm 135023
Connective Part SN 4 CPSN4 100ks 4,5mm 1 35024
Connective Part SN 6 CPSN6 100ks 6mm 135025
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QUALITY FOR PROFESSIONALS

Navod na pouzitie:

........................................................................................................................................................

1. Konce vodi¢ov odizolujeme v dizke cca 10 mm.
: 2.Vyberieme vhodny rozmer spojky, vodice previetieme a spojime dohromady alebo dame vedra seba.

3. Teplovzdusnym zdrojom (alebo plameriom) fahko zahrejeme cinovo - strieborny stred spojky, pokial nedocielime
dokonalého roztavenia a zateCenia pajky.

4.Zahrejeme kraje spojky s tavnym lepidlom.

5. Nechame spoj vychladnut.

* LEN PRE PROFESIONALNE A PRIEMYSELNE POUZITIE!

Material:
1. Izola¢né puzdro: teplom zmrstitelny, krizovo viazany polyolefin s vnitornou vrstvou lepidla

2. Pajkovy prstenec: cinova pajka s tavidlom
Typ pajky Sn42Bi58 podla ANSI J-STD-006
Typ tavidla ROM1 podla ANSI J-STD-004

3. Tavitelné kruzky: tepelne stabilizovany termoplast. Farba vid tabulka
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Technické data:
Rozmer / mm Rozmer vodicov / mm
. Farebny kod
Nazov 3) L oA 2B
max. min min max
CPSN2 Transparentna 26 1,7 04 1,7
CPSN3 Cervena 2,7 13 2,7
CPSN4 Modra 42 45 1,8 45
CPSN6 Zlta 6,0 2,8 6,0

Prehlasenie:

........................................................................................................................................................

V8etky informdcie st udavané s maximalnou presnostou. Napriek tomu je vhodné, aby si uZivatelia vyskusali vhodnost
: pouzitia kazdého vyrobku pre vlastné Ggely. Firma RETECH SK odmieta zaruku za va$e konkrétne pouzitie vyrobku.
: V ziadnom pripade nenesie zodpovednost za nahodné skody, ani za $kody, spésobené v dosledku nespravneho poutzitia,
: alebo predaja vyrobku inému odberatelovi.

Adresa firmy:

........................................................................................................................................................

RETECH SK, spol.sr.o., Priemyselna 278, 905 01 Senica; tel./fax: 034/651 04 04; e-mail:retech@retech.sk, www.retech.com




