EPOXY METAL PASTE NEW &
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Mastnosti: e VYhoay:
: ® Jednoduchy pomer miesania : ® Jednoducha priprava
¢ \/lysokd pevnost v tahu a v tlaku ¢ PouZitie na velmi namahané suciastky
¢ \/ynikajuca chemicka odolnost ® Moznost pouzitia v chemickom priemysle
: « Nezmr&tuje sa : « Rozmerova stalost

i e MéZe byt vitany, briseny, rezany alebo
¢ inak opracovany

Aplikacie:

RETECH EPOXY METAL PASTE je opracovatelny synteticky kov - pasta, uréeny na opravy alebo na nahradenie poréz-
¢ nych, skorodovanych alebo chybajucich ¢asti kovov, liatiny atd. Pouziva sa na vytvorenie trvanlivych a odolnych oprav
odliatkov, ocelovych alebo liatinovych trubiek, nadrzi, schodov, ramp atd. Idedlny pre zlievarne, strojni udrzby atd.

Objednavacie kédy:

Sklad. kod Balenie Velkost 0Obj. cislo
Epoxy Metal Paste NEW - Kit 5 EMP5 Sada 5009 R 34575
Epoxy Metal Paste NEW - Kit 1 EMP1 Sada 10009 R 34576

www.retech.com
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QUALITY FOR PROFESSIONALS

Navod na pouzitie:
‘PRIPRAVA POVRCHU
Na dosiahnutie maximalneho mozného vykonu EPOXY METALU PASTE je potrebné opravovany povrch dokonale o€istit od
vSetkych mastnét, olejov i inych znegistujucich latok.
1. Odstrérite vSetky povrchové Upravy, koréziu a ostatné neistoty chemickou a mechanickou cestou (brisenie, kartd¢ovanie) az na gisty kov.
2. Praskliny a trhliny upravte do tvaru “V* draZky na dosiahnutie dokonalého vyplnenia tychto miest produktom.
3. Miesta kontaminované mastnotou a olejom vyZaduju perfektné odmastenie produktmi RETECH CLEAN alebo RETECH CLEANER 600.
MIESANIE
Doékladne mieSajte obidve zlozky produktu v stanovenom pomere pomocou $pachtle na vhodnej doske tak dlho, az ziskate
jednofarebnu hmotu bez akychkolvek farebnych prazkov jedného alebo druhého komponentu.

EAPLIKACIA- Produkt sa aplikuje pomocou noza, Spachtle, murarskej lyzice a inych vhodnych nastrojov
i OPRAVA TRHLIN A VZDUCHOVYCH BUBLIN V ODLIATKOCH
Aplikujte EPOXY METAL PASTE pomocou vhodného nastroja na miesto opravy. Zaistite, aby produkt vypinil végtky prézdne
miesta. Opravny materidl by mal byt nana$any od stredu miesta opravy k jeho okrajom. Na miestach s va¢Sou hibkou opravy
sa opravny materidl nanasa po vrstvach, tzv. mokry na mokry.
OPRAVY VACSICH POSKODENYCH PLOCH
Pokial vytvarate alebo vyplfiujete vacsiu chybajucu €ast, doporucujeme pouzit EPOXY METAL PASTE na vystuzeny/spevneny
povrch. V pripade, Ze je spojenie alebo vyplnenie opravovanych €asti vystavené tlakom alebo pdsobeniu kvapalin, musi byt
miesto opravy pred opravou spevnené vystuzou. Findlny vzhlad a tvar opravy je potom dosiahnuty obvyklym postupom.
HRIADELE A STROJNE CASTI
Poskodené alebo opotrebované hriadele alebo iné strojné €asti by mali byt opravované a renovované do pévodného stavu
podia vyssie popisanych postupov. Mézu byt opracované po 9,5 hodinach pri 20°C alebo po 4,5 hodinach pri 40°C.

: LEN PRE PROFESIONALNE A PRIEMYSELNE POUZITIE!

Technicka data:

1:1 baza:aktivator vaha/vaha
1:1 baza:aktivator mnoZstvo/mnoZstvo

Pevnost (X-HEAD)
Pevnost v tahu

4.8MPa (24 hod. pri +20°C)
19.00MPa (24 hod. pri +20°C)

Pomer mieSania

Farba: Baza tmavo Seda (EN ISO 527/ASTM 638)
Aktivator svetlo Seda E - Modul ) o
Po zmiesani Sedd (EN IS0 527/ASTM 638) 7496 MPa (24 hod. pri +20°C)
Hustota (po zmieSani) 1,5g/cm® Pevnost v tlaku

58.02MPa (24 hod. pri +20°C)

Cas na spracovanie max. 45 min. pri 20°C (EN ISO 604/ASTM 695)

Cas vytvrdenia 4hod. pri 20°C Pevnost v ohybe 24.63MPa (24 hod. pri +20°C)
. , o (EN ISO 178/ASTM 795)

Teplotna odolnost 180°C Ohvbovy modul 5229 MPa

Prevadzkova teplotna odolnost | 120°C yoowy

Tvrdost (SHORE ,,D“) 80

Balenie 5009 alebo 10009

Zdravie a bezpecnost:

........................................................................................................................................................

: Informécie pre bezpe&né skladovanie a manipulaciu s vyrobkom a jeho obalom sti uvedené v karte bezpenostnych tdajov.

Prehlasenie:

: V8etky informéacie su udavané s maximalnou presnostou. Napriek tomu je vhodné, aby si uZivatelia vyskusali vhodnost
¢ pouzitia kazdého vyrobku pre vlastné ucely. Firma RETECH SK odmieta zaruku za vase konkrétne pouzitie vyrobku.
: V ziadnom pripade nenesie zodpovednost za ndhodné $kody, ani za $kody, spdsobené v désledku nespravneho pouzitia,
: alebo predaja vyrobku inému odberatelovi.

Adresa firmy:

........................................................................................................................................................

RETECH SK, spol.sr. 0., Priemyselnd 278, 905 01 Senica; tel./fax: 034/651 04 04; e-mail:retech@retech.sk, www.retech.sk




