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Feldolgozasi utmutato a WRK - profi-, jarmiigarnitiirahoz

Szerzd: Roger Koop

1. 0. Lamindlt gépjarmii- sz€lvédo iivegeken el6fordulé kifelverddésre és a WRKszélvédoiiveg

javitorendszerre vonatkozo altalanos tajékoztatas:

1. 1. A probléma:

Kofelverddés a kompozit iivegb6l késziilt szélvédon

1. 2. Amegoldas: Akdfelverodéskijavitasaaszélvédocseréjehelyetta WRK szélvéd javitoé

1. 3. A modszer:

rendszerrel, mert...

... az 57 a § szerinti szakvélemény alapjin a kofelverodést lényeges hianyossa
gnak értékelik, és ezért esetleg nem hosszabbitjak meg a gépjarmii forgalmi
engedélyét.

... hasznalt kocsi eladasakor a kéfelverodés értékesokkento tényezot képvisel.

... a kofelvertdésbol kiindulé repedés eliilso szélvédo esetén adott esetben
megakadalyozza a hatar atlépését kiilfoldi utazasok esetén.

... a kofelverddés kijavitasa a sz€lvédo iiveg cseréjének kedvezo koltségii
alternativaja, és népgazdasagi szinten oriasi 6sszegek megtakaritasat teszi
lehetGvé.

... a kofelverddés javitasi koltségeit minden casco biztosito 6nrészmentesen
vallalja (a szélvédicserével ellentétben, amelynél manapsag legtobbszor
onrészt kell viselni).

... a kofelverodés javitasa a Kicserélt, egyelore gazdasagtalansag miatt
még csak ritkan gjrafeldolgozott kompozit iivegek eldobasanak korszerti
alternativajat képviseli.

... ma még alig engedheti meg maginak minden gépjarmtijavité mtihely azt,
hogy ne foglalkozzon kozelebbrol ezzel a megoldassal. (A 2002-ben csupan
Ausztriaban WRK anyagokkal elvégzett 57.500 javitasi eset magaért beszél.)

... a kedvezd koltségii kofelverodés javitasi ajanlattal azoknal a
megrendel6knél jo pontokat lehet szerezni, akiknek a konkurens mtihelyben
csak cserét ajanlanak fel. Mert manapsag ki segit még az embernek
takarékoskodni? Az ilyen miihelybe késobb is szivesen visszatérnek!

A WRK szélvédaiiveg javitorendszerrel, amely vilagszerte a legjobban
felszerelt és legmegbizhatobb kofelverodés javito eljaras, minden
kofelverodést, pl. csillag alaku toréseket, korszemeket, kombinalt és
tormelékes toréseket is javitani lehet.



Mégpedig a legjobb felszerelésekkel rendelkez6 rendszerrel (egyetlen konkurens sem kindl
olyan sok Kiilonb6zd, de eltérd kofelverddés fajtahoz sziikséges szerszamot és anyagot, mint
ami a WRK garnitirakban megtalalhato6),de osszevetve alegjobb arakonis.

A garnitara osszeallitisanak terjedelme és a ragaszté anyagok jé mindsége azonban donto
abbol a szempontbol, hogy milyen gyorsan és konnyen sikeriil a javitast végzo személynek
valéban szép és tartds javitasokat késziteni, amelyek azutan (a cseréhez viszonyitva)
megfeleloen magas arért el is dahatok.

1. 4. Tipikus kompozit iiveg sériilési képek:
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1. 5. A WRKTrendszerrel a javitast igy végezziik (egyszeriisitett Abrazolas):

1. A becsapddasi pontot | 2.A WRK szerszamtartot 3. Becsavarozzuk az

megtisztitjuk a szennyezodéstol rogzitjiik a sériilési hely injektorhengert, és WRK
és a laza tivegcserepektdl, ... folott, ... kitoltogyantaval kitoltjiik, ...

-

4. A WRKkitoltogyantat 5. A WRK kitoltégyantat UV 6. A javitasi helyet WRK |

nyomas alatt besajtoljuk a -fénnyel kikeményitjiik, és feliileti gyantaval végzett
sériilési helyre, a leveg6t igy a sériilési helyet tartésan utanmunkalast kovet6en
vakuum alatt eltavolitjuk, osszeragasztjuk, ... lekaparjuk és felpolirozzuk.

1. 6. Milyen javitasi eredményt ériink el?

WRK szélvédgjavito rendszerrel a szélvédot ismét tartésan megjavitjuk. A szélvédo
ismét teljesen miikodoképes lesz, és a WRK javitas altal ismét teljes egészében visszakapja
eredeti tulajdonsagait, pl.

- aszilardsagot

- aszilankosodas elleni biztonsagot

- az Oregedésallosagot

- a hémérsékletallésagot

- avegyszerallosagot

- akopasallésagot.

Az optikai zavarokat - a sériilés mértékét6l és koratdl fiiggen - majdnem teljes egészében
egészen, elfogadhaté mértékig megsziintetjiik.
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Mivel érjiik el a kivalé WRK javitdsi mingséget:

- Avilagszerte egyik legjobban felszerelt kofelverodés javité berendezés rendelkezésre
bocsatasaval, amely tartalmaz minden szerszamot és anyagot mindennemti kéfelver6dés
javitas céljara.

- A sériilési helyen 1évo leveg6 vakuumszivattyu segitségével torténd hatékony elszivatasa
révén

- a WRKEKitolto és feliileti anyagok paratlan kiszasi, nedvesitési és tapadasi
tulajdonsagaival,

- A sériilési helyek paratlan ,tartés‘‘ tapadasaval.

- A WRKragasztéanyagok paratlan oregedésallosaga altal - nincs sargulas, nincs
sziirkiilés, nincsenek felvalasok.

- Arendszert beszerzok elméleti és gyakorlati oktatasaval, a legszélesebb Kkorii irasbeli és
audiovizualis feldolgozasi dokumentaciok segitségével

- Specialis szerszamokkal és anyagokkal:

+ Nedves, szennyezett vagy régi sériilésekhez, (washprimer + szaritasi eljaras)

+ Nagy feliileti kikagylosoddsokhoz (tartésan megmarado feliileti gyanta, nagy, feliileti

szilankos Kitorések esetén is)

+ Repedésjavitasokhoz (repedéstagitd, specialis ragasztoszalag)

+ fiiggdlegesen allé autobusz vagy tehergépkocsi szélvédokon végzett javitasokhoz
(fiiggoleges ill. buszadapter)

+ Kettos becsapodasokhoz (specidlis ragasztoszalag)

- Es akitolts és feliileti anyag kompozit iiveg szélvédével azonos fénytorési indexe révén,
ami altal kimagaslo6 optikai eredményeket ériink el.

A WRK technolégia mai allasa és fejlesztése:

A WRK az iivegjavitas teriiletén anyagainak és szerszamainak kimagaslo minoségével
vildgszerte nemcsak az ilyen jellegti javitorendszerek el6allitéinak a min6ségi élmezényében
helyezkedik el, hanem ezen eldallitok szamara mércévé is valt.

Ez arra a cégfilozofiara vezethet6 vissza, amelyet a WRK tulajdonosai mar a vallalat
alapitiasanak napjaiban, 1988-ban kitiztek maguknak.

Nevezetesen egyrészt a végsé megrendeldnek nemcsak pillanatnyi, hanem olyan megoldast
kivanunk kindlni a kéfelver6dési problémara, amely ,,tartosan megallja a helyét*. Ezt sajnos
sok konkurens rendszer nem garantalta... és nem garantalja.

Masrészrol pedig lehetGséget szeretnénk adni a WRK rendszer felhasznaléinak arra,hogy
megrendelGinek ezt a koltségtakarékos alternativat a legmagasabb minGségben tudjak
kinalni.

Csak az tudja, aki olyan ,,0lcs6*‘ rendszerrel végzett javitast amely kés6bb felvalt,

megsargult vagy megsziirkiilt és amelyen a feliilet szilankos kitoréseinek a lezarasai ismét
kimorzsolédtak, hogy mennyire karositja az cégének a hirnevét - mert a megrendeld a javitast
a miihellyel azonositja és legtobbszor egyaltalan nem tudja, hogy melyik rendszerrel végezték
azt, hiszen 6t az legtobbszor nem is érdekli.

Tény, hogy csak a jo javitasok esetén lesznek a megrendel6k megfelelGen elégedettek.



2. 1. Mik a kompozit iivegek? Mi a céljuk és a hasznuk ezeknek?

A még néhany évvel ezel6tt egyes gépjarmiivekben megtalalhat6 edzett egytablas biztonsagi
iivegb6l (ESG) késziilt szélvédokkel szemben (amelyek egyetlen egy hajlitott és edzett, 4-6
mm vastagsagu iivegtablabdl alltak, és megrongalodas esetén tobb ezer kis morzsava tortek
szét, biztonsagi és konstrukcios okok miatt egyre inkabb érvényre jutottak a kompozit iiveg
tablak (VSG).

A kompozit iivegtabla = biztonsagi iiveg (rendszerint) két, hajlité kemencében egyiitt
meghajlitott iivegtablabdl all, amelynek a kozepébe vakuum alatt forrén besajtoltak egy
polivinil-butiral félidt. Ennek a horelagyulé miianyag folianak részben az a feladata, hogy
az iiveg torésekor az egyes torott darabokat és szilankokat osszetartsa, és ezaltal csokkentse
a gépjarmiiben iil6k sériilési veszélyét. Lokések vagy iitések esetén pokszerti repedések
keletkeznek, a teljes kompozit azonban megmarad.

Idokozben a kompozit iivegtabldk azonban mar nemcsak a jarmitiben iil6k nagyobb
biztonsagat szolgaljak, hanem azokat a jarmii teljes konstrukcidja tartorészeként
osszeragasztjak. (Nem gumitomitéssel hizzak be a karosszéria keretbe.)

Eppenséggel ezaltal azonban masrészrol ismét koltségrobbanas kovetkezett be a szélvédo
iivegek cseréjét illetben. Ausztriaban ma egy személygépkocsi kompozit iivegtablajanak a
cseréjéért felszamitott atlagar mar 500 EUR felett van (értéktobblet ad6 nélkiil). A tendencia
emelkedd.

2. 2 A gépjarmiiveken alkalmazott kompozit iiveg miiszaki adatai:

Teljes vastagsag: 4,5 bis 9 mm (buszokon)
Hoallésag: 90° C (max. 30 perc)
Foliavastagsag: 0,8 mm

Kiilsé iivegréteg
Miianyag kézbensé réteg
Belsé iivegréteg

Fénytorési index: 1,52

2. 3 A gépjarmi kompozit iivegtablajan
keletkezett kifelverodés

és kovetkezményei:

Végiil is minden kofelverodés el6bb vagy utobb a szélvédo tiveg végét jelenti:

- A mar majdnem Kkihalt egytablas kemény biztonsagi iivegtabldk esetében azonnal
- A kompozit iivegtablak esetében fokozatosan és a kovetkezok miatt:
+ akofelverodésekbdl keletkezo repedések altal, egészen olyan repedésekig terjedden, amelyek az iiveg egyik
oldalitol a masik oldalaig nytilnak (hémérséklet okozta fesziiltségek, razkodasok, a keret mozgasai miatt)
+ behatol6 nedvesség altal
+ a kofelverddés jégolvaszto szereknek, mosoberendezésekben alkalmazott
samponoknak a sériilési helyre torténé behatolasaval eloidézett szennyezddés, esos id6ben
bevitt utcai szennyezodések altal
+ folia elszinezodés altal (az el6bbiekben emlitett okok miatt)
+ szildrdsag- és funkcidvesztés altal (a hidnyossagokra vonatkozo torvényi rendelkezések
miatt)
+ a jarmiivezet6 optikai irritacioi altal (éjszakai vezetés esetén elvakitas)

Eltekintve attdl, hogy a becsapodason at csaiszo, és igy sériilést szenved6 ablaktorld gumi
es6ben elkezd vizcesikokat huzni a szélvédon.
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2. 4. A kompozit iivegtablakon megmutatkozoé leggvakoribb kofelverddési sériilési képek:
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tormelékes torések Kkettds becsapodas repedés

isi elmélet és iavitasi ki Iménvek:

3. 1. Altaldnos fizika:
*  kiilonboz6 anyagok fénytorési indexei:

levego: 1,0

iiveg: 145-18 l

kompozit iiveg: 1,52 !/B
viz: 1,33

gyémant: 24
WRK - kitoltégyanta:

* A sériilési helyek kitoltése elsdsorban a kovetkezok altal torténik:

Kapilldris hatds = egymashoz igen kozel fekvo feliileteken vagy sziik csovekbe ill.
repedésekbe a folyadékok behuzasi ereje altal.

&

Immerzi6 = optikai célra alkalmazott rendszerekben a legvékonyabb légrések olyan
folyadékkal végzett feltoltése altal, amelynek a fénytorési indexe

ugyanakkora, mint a szomszédos iivegfajtaké, igyhogy az immerzios

folyadékkal feltoltott 1égrés a szomszédos anyaghoz képest optikailag
teljesen homogénként viselkedik, tehait elttinik.

Alapvetden abbdl lehet kiindulni, hogy a kofelverddéssel megrongalédott iiveg olyan
tonkrement iiveg (a biztositasi szovetség értelmezése), amelyen javitasi kisérletet végeznek
annak érdekében, hogy el6nyos aron elébemenjenek az egyébként elobb vagy utébb
sziikségessé valo, tobbé-kevésbé draga iivegeserének;
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Eszerint ha a javitas nem sikeriil, a megrendel6 ennek a javitasnak a megfizetését részben
vagy teljes egészében megtagadhatja (azt ajanljuk, hogy a javitas sikertelensége esetén eleve
onkéntesen mondjanak le a téritési kovetelésrol);

2,2

A vevonek nincs jogigénye 1j iivegre!

Ha a javitas kozben a sériilési helybol repedés indulna ki, akkor is az az elv érvényes, hogy
az iiveg mar hasznalhatatlan volt, bar ilyenkor bizonyara a megrendel6vel nézeteltérésre
keriil sor. Azt ajanljuk, hogy a kritikus javitasokat - amennyiben azok el6re felismerhetk -
keriiljék el, és a megrendeloket ilyen javitasok esetén el6zetesen tajékoztassak az ,,altaluk**
viselt kockazatrol.

Ugyanez érvényes arra, ha a javitas utan, kés6bbi id6pontban - ami ugyan rendkiviil
valdszintitlen, de mégis el6fordulhat - repedés indul el. A megrendel6 ezen tény miatt
legfeljebb a javitasi dij visszakovetelését igényelheti.

Olyan kotelezo felelosségbiztositas megkotését ajanljuk, amely az ilyen lehetséges, de ritka
hatareseteket lefedi.

- tartés‘ tapadas

- aziiveg szilardsagianak mechanikai helyreallitasa

- leveg6 maradékok (=optikai zavaré hatasok) nincsenek

- afeliilet ismét sima és tartés (nem utols6sorban amiatt is, hogy a javitasi helyen at
csuszo ablaktorlé mar nem sériil meg gy, mint korabban a szilinkosan Kitort feliileten,
mert egyébként esos id6ben az iivegen vizcsikot hiizna)

- a javitas optikailag mindenképpen kifogastalan

- nincs késobbi sziirkiilés, sargulas, levalas vagy eziistos repedések képzodése

- aziiveg eredeti kémiai és termikus tulajdonsagainak helyreallitiasa

- ajavitas oregedésallosaga

e , p .. )
3. 4. A javitasi helyszinnel szemben timasztott kovetelmények:

Az az idedlis, ha a kofelverodések javitasait miifénnyel megvilagitott csarnokban vagy
garazsban végzik, mert a ragasztéanyagok UV fényre keményednek, és ezért azokat a lehetd
legkisebb mértékben szabad kitenni nappali fénynek, ami UV-hanyadot is tartalmaz. Az
UV-hdnyad az utébbi években nalunk is novekszik azaltal, hogy az Eszaki-sark felett
nagyobba valik az 6zonlyuk.

Ha azonban nappali fényben kell végezni a feldolgozast, akkor az a lehetd legarnyékosabb
helyen és a taskaban 1évo UV-védofolidk alkalmazasaval torténjen. Ezeket a védoéfoliakat a
szerszamtarto folé lehet hizni azért, hogy a kitoltégyanta a javitas alatt UV-sugaraktol védve
legyen, és id0 el6tt ne keményedjen Kki.

A tovabbiakban nagy meleg (35°C felett) az iivegtablak kozotti termoplasztikus foliat ugy
meg tudja lagyitani, hogy javitas alatt Kitoltogyanta Kkeriilhet a félia és az iiveg kozé, és ezen
tultoltések altal szellemszegélyek és gyantafelh6k keletkezhetnek.

+10°C alatti hdmérsékletek azt eredményezhetik, hogy az anyag hideg miatti bestirtisodése
miatt korlatozottak lesznek a javitasi eredmények, mert a gyanta mar nem képes a sériilési
helyekben 1év6 finom hasadékokat maradéktalanul kitolteni, ill. a levegd mar nem tud

pr__rr

maradéktalanul eltdvozni a bestirtisodott anyagon at.



4. 0. A javitds gvakorlati folvamata:

Annak megallapitisahoz, hogy egyaltalan végezziink-e javitast, a sériilési hely els6
véleményezésekor a kovetkezoket kell megnézni:

*  milyen jellegii sériilésrol van sz6 - az dltaldnossagban véve egydltalan javithato-e vagy
nem, ha van repedés, annak hossza, a szennyezodés mértéke

*  milyen nagy a sériilés - a nagy tormelékes torések gyorsan szennyezédnek

*  szennyez6dott-e a sériilési hely (dgy ellenérizhetd, hogy egyszer egy fehér, egyszer pedig
egy fekete papirlapot odatartunk az iiveg bels6 oldalardl kiindulva a sériilési hely felé)

*  milyen allapotban van a teljes iiveg (a szegélynél megmutatkozo elvalo rétegek és/vagy
a szegély elszinez6dései a kompozit iiveg altalanosan rossz allapotira és megnovekedett
tultoltési kockazatra figyelmeztetnek)

*  hol van a sériilés (a szélvédo iivegen 1évo pozicid) - a torvényi rendelkezéseket be kell
tartani

*  és legvégiil milyen jarmtivon van a sériilés, mert egy elokels karosszéria tulajdonosa
mas mindségi kritériumokat fog tamasztani az eredménnyel szemben, mint egy
tehergépkocsi jarmftipark irdnyitéja - a megrendel6i igények savszélessége rendkiviil

nagy.

A német torvények megfelelden definialjak a ,,tavolbalatasi mezot* (ez az iivegnek az a része,
amelyen keresztiil a vezet6 allandéan el6retekint az dtpalyara. Ezt a teriiletet nem szabad
javitani. Ezt a definiciot a vilag legtobb orszaga magara nézve alkalmazhaténak tekinti és
elismeri. Igy pl. a bécsi szovetségi gépjarmo vizsgalo intézet is.

A személygépkocsikra ebbol a definiciobol eredéen a kovetkezo korlatozas adédik a szélvédo
azon mezgje vonatkozasaban, amelyben kofelverddés javitisokat nem szabad végezni:
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.. tehergépkocsik és autébuszok esetén a korlatozas a kovetkezo6:
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A részletes definiciokat a német ,,TVK/60 Erg.-LFG.I1/87 3001 sz. rendelete‘ tartalmazza,
amely ,,kompozit iiveghdl késziilt szélvédok javitasi feltételeivel“ foglalkozik.
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A gyakorlatban a torvényi rendelkezésekrol tajékoztatni kell a megrendel6t abban az esetben,
ha a sériilés az un. ,,tavolbalatasi mezében‘‘ talalhato.

Ha a megrendeld azt kivanja, hogy a sériilést ,,sajat felelosségére‘‘ mégis javitsak ki, akkor ezt
a szamlan Kkifejezetten olymodon kell feltiintetni, hogy a targyi javitasra a Kivitelezést végz6
iizem nem vallal garanciat, és az iizem részérol arra sincs szavatossag, ha a megrendel6

P

gépjarmiivét a késobbi, 57a§ szerinti atvizsgalasnal nem engedik at.

Figyelembe kell venni azt, hogy a iiveg hGmérséklete a javitas alatt + 15°C és +30°C kozott
legyen, egyébként az iiveget fel kell melegiteni.

Ez kiilonosen abban az esetben, ha az iiveg pl. az a&tmeneti id6szakban és télen tudl hideg,
azaltal torténhet, hogy a motort és a jarmii iivegének jegesedésmentesitGjét a javitas
megkezdése el6tt egy ideig jaratjuk, és az liveget igy beliilrdl nagy feliileten felhevitjiik - a
hoémérsékletet Kkiviilrol a kéz rahelyezésével kell ellen6rizni.

Abban az esetben, ha az iiveg nyaron a kozvetlen napsugarzas miatt tal felforrésodott, a
jarmtivet egy idore arnyékba vagy kozvetlen napsugarzastol védett helyre kell vinni, és meg
kell varni, amig az iiveg legaldbbis az arnyékban mért homérsékletre lehiil.

PRI . ‘e
4. 4. A sériilési hely tiizetes szemléje:

A javitasra vonatkozo elvi dontés utdan a sériilési helyet részletesen ellendrizni kell a
kovetkezok szempontjabol:

*  szennyezOdés: fehér és fekete papir mogé tartasaval. Javitast csak akkor végezziink, ha
a sériilésben nincsenek erdsen lathat6 szennyezddések vagy folia sziirkiilések, mert az
er6sen lathato szennyezodéseket legtobbszor még washprimer-rel végzett megel6z6
kezeléssel sem lehet megsziintetni. Ugyanigy nem lehet Kkikiiszobolni a folia
sziirkiiléseket, amelyek a sériilési helyre az id6 folyaman behatolt viz miatt alakultak ki.

*  nedvesség: Pulzdlé ranyomassal, (a taska tartalmahoz tartozé nyomokésziilékkel) a
becsapddasi kip kozéppontjara - ha viz van a sériilési helyben, akkor azt ugy lehet latni,
hogy a viz a sériilési hely szegély tartomanyaban Kiterjed és visszahuzédik.

*  oOregedés okozta szennyez6dés: Ha nem til erds, akkor a piros mosohengerrel és
washprimer-rel kell kezelést végezni - (ezeket csak a profi/komplett garnitira
tartalmazza) - a feldolgozast részletesen 4.6 fejezet irja le.

*  és hogy a sériilés valoban a kiils6 oldalon van-e, vagy - ami ritka, de mégis el6fordul
(legtobbszor repedések esetén) -, hogy a bels6 oldalon Iép fel!

A sériilési hely koriil (20 cm-es radiusz) tisztitsa meg az iiveget tisztitopapirral és

a kereskedelemben kaphat6 haztartasi iivegtisztitoval - Figyelem! Ne vigyen be
tisztitofolyadékot a sériilési helyre (ezek majdnem mindegyike a csikmentes tisztitas elérése
érdekében szilikonolajat tartalmaz!!!) - Az iivegtisztitot ezért legjobb, ha mindig a
tisztitopapirra permetezi ra, és az iiveget azzal tisztitja, nem pedig a tisztitot permetezi ra
kozvetleniil az iivegre.

A taskaban taldlhato tiikrot az iiveg bels6 oldaldn, a sériilési hely mogott szivocsésze
segitségével ugy rogzitse, hogy a sériilési hely kiviilrol nézve a tiikkor kozepén jol lathato
legyen.

A meglazult iivegszilankokat és feliileti szennyez6déseket ovatosan tavolitsa el a becsapodasi
nyilasbdl karbid rajzttivel (VIGYAZAT!!! az iivegen a becsapodas koriil ne idézzen el6
karcolasokat, mert azok negativan befolyasoljak a végs6 eredményt.



A rajztiivel a tovabbiakban a becsapddasi pontot (= a kitoltdgyanta szamara eldiranyzott
beeresztési nyilas) javitsa ki annyira, hogy kozben lehet6leg ne novekedjen meg a becsapodasi
hely atmérdje.

Egyes kofelverodés javitok a feliileti szilankos kitorések és szennyez6dések eltavolitasat
furogéppel és karbidfiroval végzik! - Ez kiilonosképpen tormelékes torések ersen
szennyez0dott becsapodasi kdapjai esetében ajanlatos.

rofi-/’komple rnitura tartalmazz

A szaraz és friss sériiléseket washprimer-rel lehet, a régebbi (3 honapja vagy korabban keletkezett)
kofelverodési sériiléseket, a nedves és szennyezett sériiléseket washprimer-rel célszerti kezelni azért, hogy
messzemeno0 tisztitast és megfelelden tartos tapadasi hatast érjiink el.

A viz, szennyezdés vagy zsir eltavolitisa washprimer oblitésekkel konnyebben sikeriil, mint csak
hevitéssel végzett kiszaritasokkal. A washprimer ezenkiviil megnoveli a tapadasi hatast azaltal,
hogy az iiveg és a ragasztoanyag kozott egy specialis kémiai kotést hoz létre és igy a washprimer-rel
végzett elokezelés szaraz sériilési helyek esetében is mindenképpen ajanlatos, mert végiilis soha
nem tudjuk valgjaban, hogy mi minden hatolt mar be a sériilési helyre a javitas el6tt. (jégolvaszto
szerek, mosoberendezésben alkalmazott samponok, stb.)

A washprimer-es el6készitési eljaras igy tehat lehet6vé teszi a régebbi, nedves, zsiros,
szilikontartalmu sériilések javitasat és a mar fellépett optikai tulajdonsagromlasok ill.
lataskorlatozasok ujboli megsziintetését.

Mindenesetre azt is el kell mondani, hogy az ilymodon kijavitott sériilések végiilis optikailag

bizonyara mar nem jarnak olyan szép eredménnyel, mint a friss sériilési helyeken végzett
javitasok. A washprimer-es kezeléssel azonban lényeges javulasra van lehet6ség.

A kitoltogyanta tapadasi hatdasa a cégen beliil elvégzett kisérleti mérések alapjan:

+ washprimer-ren el6kezelt szaraz, friss sériilési helyek: > 600 kp/cm2
+ Kezeletlen szaraz, friss sériilési helyek: kb 500 kp/cm?2
+ régebbi, szaraz sériilési helyek elokezelés nélkiil: 200 -400 kp/cm?2
+ nedves, csak szaritott vagy zsiros sériilési helyek elokezelés nélkiil: 50 -150 kp/cm?2

A washprimer-es alkalmazas részletes itmutatéja:

Vegye ki a taskdban talalhat6 piros washprimer hengert (csak a profi-/komplett garnitira
tartalmazza), és csavarja ki a henger tolorudat

A henger tolérudat, csak addig csavarja be a hengerbe, hogy a tolé
rud alsé része benytljon a henger fels6 bels6 tomitéseibe - ez alulrdl a hengertomitésen at a
hengerbe torténé bepillantassal lathato.

Egy még nem hasznalt egyszerhasznalatos fecskendével szivjon fel 0,3-0,4 ml-t a kis
washprimer palackbol, és toltse be a fejjel lefelé tartott piros hengerbe.

A hengert most a hengertomitéssel helyezze el kozéppontosan a megtisztitandé kofelverddés
becsapodasi pontja felett, és nyomja ,,enyhén‘ az iiveg felé.

A henger tolérudat a masik kézzel ,,érzéssel* csavarja be, azutin ismét ki a hengerbe
(hengerb6l) néhany csavarmenettel, hogy a washprimer egyrészrl behatoljon a sériilési
helyre, masrészrol pedig a sériilési helyben 1évo leveg6t és szennyezddéseket Kiszivja.

VIGYAZAT!!! - ne gyakoroljon til nagy nyomast a washprimer-rel, mert az kiilonben
behatolhat a f6lia és az iiveg kozé!



A henger tolorud bizonyos ideig folytatott be- és kicsavarasaval ezt kovetéen mar csak
washprimert nyomunk be a sériilési helyre és szivatunk ki onnan. Oblitési hatas 1ép fel. Ennek
soran a washprimer vizet, zsirokat, szilikonokat és szennyezédéseket kot meg, és ezeket a
sériilési helyrol Kiviszi.

Ezzel egyidejtileg a sériilési helyet fizikailag egy Kicsit Kkitagitjuk, és kémiailag (a tapadast javité
jelleggel) elokészitjiik.

30-60 masodperc oblités utian vegye el a hengert és az elszennyezodott washprimer-t razza ki /
kopogtassa ki a moséhengerbdl egy tisztitopapirra.

A sériilési helybdl a folyadék keveréket vakuumszivattydval (csak a profi-/komplett és a miihely-
garnitdra tartalmazza), a PVC tomlovel és az atlatszo szivocsészével (csak a profi-/komplett
garnitdra tartalmazza) szivassa Ki, és a sériilési hely hatoldalidnak az iiveg bels6 oldalardl
szivargyujtoval torténd felhevitésével parologtassa el.

Mihelyt a sériilési hely kezd ismét vilagosabban leképezodni, tavolitsa el az atlatszo szivocsészét és

a sériilési helyet elolrol is hevitse fel a szivargytjtoval, és a washprimer maradékokat ezzel
maradéktalanul parologtassa el. Ezt a miiveletet addig végezze, amig a sériilési hely teljes egészében
ki nem szirad.

A nyomokésziilék segitségével, (ugyanigy, mint nedves sériilési helyek esetében) gyakoroljon enyhe
nyomast a becsapodasi kdpra azért, hogy ellenorizze, az egész washprimer ismét eltavolitasra
Keriilt-e a sériilési helyrol.

Sziikség esetén ismételje meg a kovetkezo folyamatokat: oblités washprimerrel, vikuumos elszivas,
felhevités és elparologtatas, a karos hatas jellege szerint (nedvesség, a keletkezés idopontja,
szennyezodés, zsir)! - ennek soran minden alkalommal friss washprimer-t hasznaljon - FIGYELEM!
- A washprimer ugyan nem karositja a gépjarmiivek fényezését, mégis azt ajanljuk, hogy ne juttassa
azt a jarmfivek fényezésére; ezenkiviil a washprimer gyulékony és tiizveszélyes!

Az oblitéhengert mindig djra fel lehet hasznalni. Csak ritkan tisztitsa meg azt egy kevés washprimer-
rel, amelyet atfuttat rajta.

4. 7. A szerszamtarto elhelyezése:

Vegye ki a szerszamtartot a taskabol, és csavarja Ki a szivocsészét a szivocsésze emeld és siillyesztd
mechanizmus céljara fent kozéppontban elhelyezett forgaté gombbal a szerszamtartobol.

A szivicsészét az also oldalon, a szegély mentén kenje be egy kevés vakuum-géllel. Azért,hogy a
szerszamtarto felhelyezése utan egyrészt bedllito csisztatast tegyen lehetové a Kitoltogyanta henger
bedllitasahoz. Masrészt pedig azért , hogy elkeriilje a szerszamtarto hirtelen elcstiszasat a javitasi
helyrdl javitas kozben teljesen raszivatott allapotban (ha annak szivocsészéje a szegély tartomanyban
1évo6 tovabbi kis szilankos feliileti kitorésre keriil és ezaltal levegot sziv rd), vagy azt, hogy az akar
leessen az iivegrol.

A szerszamtartot 1. a két lehetséges pozicio egyikébe bekattand billendkarral és 2. kijaratott
szivocsészével most agy tegye fel a sériilési hely mellett az iivegre, hogy a gombfej (amelybe
késobb becsavarozza a Kitoltogyanta hengert) nyilasanak a kozéppontja axidlisan a sériilési hely
kozéppontja folé keriiljon.

Azutan a szivocsésze emeld és siillyeszt6 anyat addig hizza meg, amig a szerszamtarto 3 laba az
iivegen ,,enyhe‘‘ nyomassal fel nem fekszik.

Feltétleniil iigyeljen arra, hogy a szivicsésze és a szerszamtarto test kozott ne épiiljon fel til nagy
nyomas, mert az a kofelver6désbol kiindulva, vagy a szivocsésze alatt athaladé repedés képzodéséhez
vezethet !!!!

A 0 iba ikérol v. idok s
feldolgoz6 szamara egyre inkabb Kikristalyosodik az, hogy milyen kevés nyomast kell a szivocsészére
felépiteni ahhoz, hogy a szerszamtart6 problémamentesen megmaradjon az iivegen !!!
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4.8.1. A Kkitoltégyanta henger elhelyezése:

Vegye ki a kitoltogyanta csomagot a taskabol, a széles oldalbol kb. 1 cm-t vagjon le olléval, és
egyenldre csak a kitoltogyanta hengert vegye Ki a zacskobdl - a Kkitoltogyanta tartalyt ne.

A csomagolast ismét nappali fény ellen biztositva zarja le. A kitoltogyanta tartalyt dltalaban
az egyre tobb UV-fényt tartalmazé nappali fénynek a lehet6 legkevesebbet tegye ki, mert

ez a kitoltogyanta kezd6do gélesedését/polimerizalodasat eredményezheti, és a gyantat
hasznalhatatlanna teheti!!!

Forgassa ki a kitoltégyanta tolorudat a hengerbdl.

A szerszamtarto billen6karjat billentse el kb. 2 cm-rel balra vagy jobbra a sériilési helytol.

&

A kezdok most a Kitoltogyanta hengerbdl még kiveszik a hengergumit is, és a hengert azutan
olyan mélyre becsavarozzak a gombfejbe, hogy az a szélvédore enyhe nyomassal folfekiidjon.
Lazitsa meg most a gombfej rogzitéany:t, és allitsa be a hengert a szélvéddhoz viszonyitva
fiiggolegesen. Vagyis ugy, hogy az also hengernyilas a szélvédon mindeniitt szinelve felfekiidjon.
Azutin zirja ismét a gombfej rogzitdanyat. A kitoltdgyanta hengert egy kicsit forgassa még
utiana, azutan pedig ellendrizze, hogy az alsé hengernyilas szinelve felfekszik-e. Adott esetben a
rogzit6anya meglazitasaval végezzen utanallitast, és ismét hiizza meg a rogzitéanyat.

A henger beallitisanak a befejezése utan forgassa ki azt ismét, és dugja be a hengergumit
ismét a henger also6 nyilasaba.

A kitoltogyanta hengert azutin csavarozza be ismét a gombfejbe addig, amig a
tomitégumi a szélvédovel nem érintkezik. Azt is ellendrizze, hogy a szélvédore felfekvo
hengergumi egyenletesen vilagossziirke gyfirtiként képezodik-e le. Ha nem, akkor
mégegyszer végezzen utanallitast.

A rutinos javitok a Kitoltégyanta hengert (a hengerben marado gumival egyiitt) olyan mélyre
csavarozzak be a gombfejbe, amig a hengergumi a szélvédohoz nem ér. A fels6 gombfej
rogzit6anyat enyhén meglazitjak, és a henger helyzetét a hengergumi vilagossziirkén leképezd6
lenyomatan Keresztiil a hengernek a gombfejben torténd elbillentésével ugy allitjak be, hogy a

sz r2

hengergumi vilagossziirke lenyomata a szélvéd6n egyenletes gytirtiként képezodjon le.

Forgassa vissza most a hengert egy egész fordulattal, billentse vissza a szerszamtarto
billendkarjat ismét bekattandasig.

Azutan az egész szerszamtartot csusztassa el ugy, hogy a sériilési helyet okozé becsapodas
kozéppontosan, tengelyiranyban centralisan a hengergumi tomités nyildsa ala keriiljon.

A fels6 hengernyildson (amelybe késobb becsavarja a henger tolérudat) keresztiil vetett
pillantassal a henger belsején at egészen le a becsapddasi helyig ellendrizze, hogy a hengergumi
tomités nyilasanak kozéppontja a kofelverodés becsapdodasi kozpontjaval axialisan szinel-e.

A szerszamtartot tolja el addig, amig a Kitoltégyanta henger abszolit korrekten nincs radllitva a
becsapodas kozéppontjara.

Mikoézben - amint emlitettiik - a szivocsésze és a sz€lvédo feliilet kozotti vaikuumgél az egész miivelet
alatt csusztatoszerként hat.

Amikor a kitoltogyanta henger tomités pontosan centralisan ra van allitva a becsapédasi pontra,
enyhén (2-3 negyedfordulat elegend6!!) hiizza utana a szivocsészét a szerszamtarto emel6 és
siillyeszté mechanizmusanak a forgatogombjan keresztiil.
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A Kitoltégyanta hengert csak most csavarozza be addig a szputnyik formaju fejbe, amig a
hengertomit6 gumi - a tiikkorben lathatéan a szélvédore felfekvo hengergumi vilagossziirke, gytrt
formdja arnyékolasan keresztiil - ,,enyhén‘‘ fel nem fekszik koroskoriil a becsapodasi pont koriil.

Ha a javitand¢ sériilés becsapodasi kupjanak eros szétmorzsolddasa akadalyozza a pontos
bedllitashoz sziikséges latast, akkor a szerszamtarto billen6karjat kb. 2 cm-rel balra vagy jobbra
billentse el, és a hengert a kofelverodés melletti helyen addig csavarja be, amig a hengergumi - a
tiikkorben a vilagossziirke, gyoro alaka arnyékolas altal lathatéan - ,,enyhén‘‘ fel nem fekszik koros-
koriil a becsapddasi pont koriil. Azutan pedig billentse vissza a billendkart bekattanasig.

A henger til szoros becsavarozasat és igy a hengertomités tdl szoros ranyomasat mindenképpen el
kell Keriilni, mert ez a becsapddasi nyilast szabalyosan benyomhatja (ennek az az eredménye, hogy
nehézzé valik a gyanta feltoltése ill. a levegd elszivasa) vagy akar a kofelverddésbol kiinduléan
repedés képzodhet vagy meglévo repedés tovabb repedhet!! Ez egészen addig elmehet, hogy amikor
a sériilési hely toltése utan a nyomast elveszi és a kikeményités folyik, a sériilési hely szélei a
kikeményités alatt ismét kialakulnak, és a javitasi hely fels6 részében ismét levalasokra Keriil sor.

4.8.2. Buszadapter alkalmazas (csak a profi-/komplett garnitira tartalmazza):

Fiiggoleges szélvédok esetén az a probléma adddik, hogy a vizszintesen all6 hengeren keresztiil a
kitoltogyanta nem gytilik 6ssze a henger als6 részében, hanem a henger belsejében eloszlik. Ezért
pedig nem is lehet alkalmazni a vakuumos eljarast.

Tehergépkocsik, dobozos karosszériaji kocsik és autébuszok ilyen fiiggoleges szélvéddin végzett
munkaikhoz a fiiggéleges ill. buszadapter rendkiviil nagy segitséget nyuijt.

Fiigg6leges szélvédok esetén elszoris a szerszamtart6t pontosan ugyantigy, mint a 4.7 pontban
szerepel, felvissziik a szélvédore.

A Kitoltégyanta henger helyére azonban el6szoris a buszadaptert becsavarozzuk a szputnyikfejbe,
és a sz€élvédohoz képest derékszogben beallitjuk dgy, mint a normal Kitoltégyanta hengert (4gy,
ahogyan az a 4. 8. 1. pont 5-8. bekezdése leirja).

Amikor a buszadapter tomitése enyhe nyomassal koroskoriil felfekszik a becsapddasi pont koriil, a
buszadaptert a gombfejes rogzitbanyaval és a buszadapter ellenanyaval tigy dllitsa be, hogy a
kitoltogyanta hengerhez tartozo becsavarasi nyilas a buszadapter felsé részében felfelé mutasson.

Ha egy ilyen elforditasra sziikség van, akkor a buszadapternek a szélvédohoz viszonyitott
derékszogii helyzetét ismételten utana kell allitani (amint azt a 4.8.1 pont 5.8. bekezdése leirja).

Amikor a buszadapter korrekt beallitisa megtortént, akkor a becsapédasi pontig a buszadapterbe
bevezetett tiin keresztiil a kitoltdgyanta tartalybol kb. 0,25 ml kitoltogyantat kell befecskendezni az
adapter also részének kozponti nyilasaba.

A Kitoltégyanta tartalyt az arra a célra eliranyzott kiegészitokkel ismét csomagolja be nappali fény
ellen védetten a kitoltdgyanta zacskoba.

A Kitoltégyanta hengert most olyan mélyen csavarozza be a buszadapter felso részébe, amig a
kitoltogyanta henger tomités annak a belsejében fel nem fekszik.
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4. 9. Kitoltégyanta injektalds, a Kitoltégyanta els6 besajtoldsa a sériilési helyre, elsé vikuumfokozat:

Vegye ki a kitoltogyanta tartalyt a Kitoltogyanta csomagolasabdl. Csavarozza le a piros
zardugot, és karimasan csatlakoztassa a tiit a védoburkolat segitségével a tartalyra.

Minden esetben hiizza ra a kitoltégyantakkal mindig egyiitt szallitott narancsszint, de
atlatszo UV-védohiivelyt a kitoltogyanta tartalyra azért, hogy megvédje a kitoltogyantat a
nappali fény esetleges hatasatol.

Huzza le a tiivédo hiivelyt a tiirdl, a tiit egészen az als6 helyzetig, a becsapodasi helyig vezesse
be a hengerbe, és ha a kitoltégyanta hengert még nem hasznalta, akkor 0,3 mi-t (3 osztasnyit),
ha a kitoltégyanta hengert mar hasznalta, akkor 0,2 mi-t (2 osztasnyit) fecskendezzen be a
kitolt6gyanta hengerbe.

Huzza Ki a tiit, és a kitolt6gyanta tartaly dugattyujat felfelé forditott tiivel egy kicsit hiizza
vissza, hogy elkeriilje a gyanta kicsordulasat a Kitoltégyanta tartaly félrerakasa utan.

Hizza ra a ttivédo hiivelyt ismét a tfire, és dugja vissza tjra a kitoltdgyanta tartalyt a
kitoltégyanta csomagba. Egyaltalan a kitolt6gyanta tartalyt lehet6leg csak akkor vegye Ki a
kitoltégyanta zacskobdl, ha sziikséges, hogy védje a kitoltogyantat a nappali fény esetleges
hatasatol.

A kitoltogyantat valamint a feliileti gyantat a feldolgozas alatt altalaban sem kozvetlen, sem
kozvetett napsugarzasnak (pl. csarnokokban, nagy, nyitva all6 kapuk kozelében végzett
javitasok esetén) ne tegye ki, mert ez az Eszaki Sark felett is novekv 6zonlyuk és az ezaltal
novekvo UV-sugarzas korszakaban a javité anyagok id6 el6tti kezd6do kikeményedéséhez ill.
kikeményedéséhez vezethet.

A henger tolorudat csak lassan forgassa be, amig felismerhetdvé / lathatova nem valik, hogy a
kitoltégyanta behatol a sériilési helyre. Ne fejtsen ki tiil nagy nyomast!!!

Alapelv a kovetkezo: Minél alacsonyabb a javitds alatt a kitoltégyantara gyakorolt nyomas,
annal jobb lesz a javitas végeredménye!

Kofelverddések javitasanal altalaban ne siessen, mert dsszességében a javitasok ugyis csak 40-
60 percig tartanak. Az ido pedig az On legjobb segitGje abban, hogy szép javitast érjen el!

A sietve, sok manipuldcidval készitett javitasok legtobbszor nem lesznek olyan szépek, mint
amilyenek lehettek volna, ha csak egy Kkicsivel tobb id6t forditottak volna rajuk.

Amikor a sériilési hely kb. 2/3 része kitoltégyantaval megtelt, forgassa ki a henger tolorudat
addig, amig a henger toléorid menetének felso éle a kitoltogyanta henger felso élénél lathatova
nem valik.

A sériilési hely széleiben 1évo levego kozépre és a becsapddasi helyrdl a hengerbe fel fog
vandorolni. Az els6, legdurvabb légzarvanyokat igy tavolitja el.

Varjon 1-2 percig, és azutan a henger tolorudat ismét csavarozza be, és a kitolt6gyantat
helyezze ismét - mérsékelt - nyomas ala

és miihely-garnitira tartalmazza):

Amikor a sériilési hely kb. 3/4-t61 5/4-ig terjedo része kitoltogyantaval megtelt, csavarja ki
egészen a henger tolorudat, dugja be a vikuumszivattyu PVC tomlGjének csatlakozo elemét
a kitoltogyanta henger felso részébe, és a kézi vikuumszivattyaval hozza létre a maximalisan
lehetséges vakuumot (= kb. 70 mbar maradék nyomas).
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11.

Ezailtal a henger fels6 részében, a kitoltégyanta folott 90 %-os vikuumot hoz létre.
A sériilési helyben azonban a levegé még normal légnyomas alatt van (1000 mbar koriil), amelyet
lezar a kitoltogyanta, amely - mivel fizikailag nehezebb a levegénél - nem tud felszallni.

Ez pedig azt eredményezi, hogy a sériilési helyben a leveg6 kitagul, és a kitoltogyantan keresztiil
felfelé a becsapddasi helyrol és a sériilési helyrdl Iégbuborékok formajaban kifelé és felfelé a
hengerbe eltavozik.

Ennek a hatasnak a tovabbi erdsitése érdekében 2-3-szor melegitse meg a sériilési helyet a
berendezéssel egyiitt szallitott akkumulitor csatlakoztaté adapterben felhevitett szivargydjtoval.(
FIGYELEM - van néhany - egészen kevés - olyan jarmdti pl. a 956-os Porsche, amelyen a szélvédo
belsd oldala polikarbonattal van bevonva, és ezért ott ezt a médszert nem szabad alkalmazni, mert
tonkreteszi vele a szélvédot!!!!).Ez a levego tovabbi tagulasahoz vezet, és a Kkitoltogyantat valamivel
higfolyosabba teszi. Ez pedig a vakuum lekapcsoldsa utan azt eredményezi, hogy a gyanta
konnyebben be tud hatolni a sériilési hely legsziikebb hasadékaiba is.

A sériilési helyet ne hevitse fel til gyakran / til er6sen mert ez az iivegek kozotti termoplasztikus
folia lagyuldsahoz vezet és a kovetkezd nyomasi szakaszban a folia és az iiveg kozé Kitoltogyanta

5 perc elteltével a vikuum szakaszt azzal fejezze be, hogy a vakuumszivattyiin azt az elszivast
miikodteti, amely ismét leveg6 behatoladsit teszi lehetvé a rendszerben. Vegye le a vikuumszivattyd
csatlakoztato darabjat a hengerrdl. A henger fels6 részben ezaltal ismét normalis lesz a 1égnyomas.
Magaban a sériilési helyben azonban a megel6z6 vakuumozas dltal az a majdnem-vakuum jott
létre, amely el6szor uralkodott a henger fels6 részében, és ez most a tovabbra is a henger alsé

részében 1évo kitoltogyantat behiizza a sériilési helyre.

A WRK havi 100-nal tobb kofelverddés javitas esetén egy 220 V-o0s, 1 mbar maradék nyomassal
miikod6 vakuumszivattyut kinal, amellyel a sériilési helyben 1év6 levegt elszivatasat nemcsak
lényegesen gyorsitani lehet, hanem az erésebb vakuum altal gyorsabban is lehet szép javitasokat
végezni.

A nyomas és vakuum folyamat ismétlése:

12.

A nyomas-, vikuumfolyamatokat most addig ismételje, amig a sériilési hely a henger tolérad
teljesen kicsavart helyzetében - amikor tehat a sériilési helyen sem vakuum, sem nyomas nincs
- valéban légbuborékmentesen és teljes egészben Kitoltogyantaval fel van toltve, és ez még 1-3
perc varakozas utan is megmarad.

Vizualis ellenorzés minden oldalrol:

13.

A szerszamtarto billendkarjat a kitoltogyanta henger valtozatlanul becsavart allapotaban
2-3 cm-rel billentse el a sériilési helytol bal vagy jobb oldalra, és a sériilési helyet kiilonb6z6
megfigyelési szogekbol ellenorizze.

Azért kiilonboz6 megfigyelési szogekbol, hogy a bezart 1égbuborékokat észrevegye, és azok
kikeményedéskor ne zarédjanak be a sériilési helyre, és igy megmaradva ne okozzanak
irritaciot.

Nehezen megoldhaté esetek - A levegé nem megy ki maradéktalanul a sériilési helyrol -

hogyvan lehet ezen segiteni?

(o) O

Egvaltalan a legfontosabb elv a kovetkezi: Fontosabb dolog az. h | 0 eltavozzon

Sriilési helyrol, mint az, h Kitol n igviik a sériilési helyre




Ennek az elvnek a megforditasa okozza leggyakrabban a hibat!!! Rendszerint ugyanis,
kiilonosen a javitasi tevékenység elején a kitoltogyantat megkisérelik minden rendelkezésre
allé eszkozzel belesajtolni a sériilési helybe, és a sériilési hely szegélyére préselt kis
légbuborékok Kkiiktatasa igazi harcba torkollik. K6zben manipulativ jelleggel, tiil sok hovel és
mechanikus beavatkozassal dolgoznak, ami azonban osszességében véve, végso kihatasaban
nem olyan szép, hanem inkabb rosszabb javitasi eredményhez vezet!

Az tgynevezett ,,nagynyomasu javitasok** esetében legtobbszor a sériilési helyek szegélyeinél
leveg6t zarnak be, s6t benyomjak azt a félia és az iiveg kozé, ami kés6bbi napsugarzas
hatdsara annak Kitagulasat eredményezheti, és azutan a javitas koriil tobbé mar el nem
tavolithato Kkis levegébuborékok lesznek.

Alapjaban figyelembe kell venni azt, hogy a legtobb repedés, levalas és hasadas
kofelver6dések esetében a szazad-és ezredmilliméteres tartomanyban mozog, és ezért a
varazslattal lenne hataros, ha ezeket villimgyors eljarassal, hatékonyan ki lehetne tolteni.

Hogyan lehet tehat segiteni ezen akkor, ha a sériilési helyek légtelenitésével problémak
vannak?

- Hosszu ideig - 10 percig - helyezze a hengert vikuum al4, és ez alatt az id6 alatt hatulrol,
de legfeljebb 2-3 alkalommal(!!!) melegitse meg a szivargyudjtoval.

Vakuummal majdnem semmit sem lehet elrontani.

A vidkuum alatti felmelegités pedig nem olyan mértékben veszélyes, mint a nyomas alatti
felmelegedés, amikoris a félia meglagyulasa miatt taltoltésre keriilhet sor (kitoltégyanta
behatolasa az iiveg és a folia kozé).

A készlettel egyiitt szallitott akkumulator csatlakoztaté adapter segitségével felhevitett
szivargyujtoval végzett felmelegités az ongyudjtokkal, mihelyi hajszaritokkal vagy fényezo
fiitoventillatorokkal végzett felmelegitéssel szemben ezenkiviil azt az el6nyt nyujtja, hogy
a sériilési helyre hatulrol csak pontszerti, de nagy h6t adunk le, amit azonban a kérnyezo,
hidegen maradt iiveg ismét gyorsan elnyel.

Az iiveg f6 problémaja ugyanis az, hogy jo hotarolé. Ez azonban haromféle médon
végzetes hatasu lehet:

1. A tdl hosszu és nagyfeliiletii hevités a sériilési helyet az iiveg htaguldasa miatt
onmagaban osszenyomja (Kitéritett kip a kornyezo iivegtest felé), aminek az

lehet a hatdsa, hogy a sériilési hely optimalisnak és igy szebben javitottnak latszik,
mint amilyen a valésagban. Az elsietett kikeményités és az azt koveto lehfités utan
pedig hirtelen, az iiveg h6mérsékleti normal dllapotra torténé zsugorodasa altal
elvialasok mutatkoznak.

2. A sériilés tal erds felhevitése és az ezt kovetd magas Kit6ltégyanta nyomas altal
szellemszegélyek, gyantafelhok vagy gyantakiviragzasok formajaban az iiveg és a

folia kozott konnyen tultoltésekre Keriilhet sor!

3. AKkitoltdanyag osszesiilhet, igyhogy a legkedvezobb végso kitoltés lehetetlenné valik.

Nagy homennyiséggel és ezzel egyidejlileg vagy az ezutan kifejtett erds nyomassal tehat a

A ,,5zép‘‘ kofelverddés javitasok legfontosabb elvei tehat a kovetkezok:

- Ne siessen

- Aszivicsésze és a szerszamtarto kozott kis nyomast hozzon létre

- AKkitoltégyanta henger tomitdajkaval kevés nyomast gyakoroljon a sériilési helyre
- Tobbet dolgozzon vikuummal, mint nyomassal

- Mérsékelten alkalmazzon hot, idokozben a sériilési helyet hagyja lehfilni.
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Egy vakuumozasi szakasz utan a Kitoltégyanta henger tolorud ismételt becsavarasa elott a
nyomokésziilékkel a henger nyilason it fejtsen ki ,,enyhe‘ nyomast a sériilési helyen 1év6
becsapddasi kipra.

Egyrészrol ezzel a vikuum altal a kornyezo iivegtestre raszivott Kitéritett kipot Kkissé
ismét elnyomjuk. A javitas végén pedig megkapjuk a sériilési hely kivant telitett kitoltését.

Masrészrol ez segit a kitoltogyantanak a sériilési helyre tortén6 benyomhatésagaban, és a
maradék levegd konnyebben el tud tavozni a sériilési helyrol.

Nagyon nagy sériilési helyek esetén (pl. autébuszokon keletkezett nagy, tormelékes
toréseknél) ellendrizze, hogy a kit6ltogyanta hengerben elegend6 gyanta van e. 0.25-0.35
ml mennyiségi kitoltégyantaval dolgozzon!

Hosszu de ,, gyengén tartott* nyomasfokozatokat alkalmazzon, mint a hosszabb
hasadasokkal egyiittjaro csillag alaku kitorések vagy enyhe sériilésekkel esetén, ha ezzel
egyidejtileg a becsapodasi helyek igen kicsik.

A taskaban 1év6 nyomokésziilékkel a becsapddasi helyrdl kiindulé hasadasokra gyakorolt
enyhe, 6vatos nyomas azt eredményezi, hogy a hasadast valamennyire lefelé nyitni lehet,
és a kitoltogyanta ezekbe a repedésekbe konnyebben be tud hatolni.

Ezzel a miivelettel azt is ellen6rizni lehet, hogy a hasadasok kitoltése korrekt-e!!

Hiivelykujjal vagy a WRK repedéstagitéval (a garnitiraval nem egyiitt szallitott,kiilon
kaphato specidlis szerszam) hatulrdl a szélvédore és a sériilési helyre (repedésekre)
gyakorolt nyomas lehetséges, de kezd6k szamara nem kockdzatmentes segitség, mert ezzel
repedéseket lehet el6idézni vagy meghosszabbitani.

A nagy sajtoldsi nyomas alatt all6 repedések és csillag alaku torések esetén segit a - mint
mar emlitettiik, a garnitiraval egyiitt nem szallitott, és csak extra cikként kaphato

- repedéstagitd, amelyet a szélvédd belso oldalardl a sériilési hely mogé helyeziink, és
amelynek segitségével hatulrél mechanikus nyomast lehet kifejteni a repedésre ill. a
kofelver6désre, ami ezt kifelé nyitja.

Az alkalmazas azonban, amint mar emlitettiik, kockazatokkal jar, és azt csak a rendszer
tapasztalt alkalmazdi végezzék!

Az alatta elhelyezkedo sériiléshez vezeto Kis beeresztéssel rendelkezd becsapodasok
esetén vagy ha a feliilet és a sériilés kozotti nincs kapcsat (ilyen is el6fordul!!) ajanlatos
az atiito késziilékkel és rajztiivel végzett felveréssel (amint a 4.14 pont leirja) hozzaférést
létrehozni a sériilési helyhez.

Nyomas alatti kikeményitést csak akkor célszerii végezni, ha az igen kis légbuborékokat
egyaltalan nem lehet eltavolitani a sériilési helyrol. Ennek feliilrdl, oldalt a szerszamtart6
és a nyomas alatt allé kitoltégyanta mellett haladva Kell torténnie, ami azt eredményezi,
hogy a mikro-légbuborékokat lathatatlanna osszepréseljiik.

Hatulrol végzett kikeményitések nem miikodnek, mert az eliilsé szélvéd6kben alkalmazott
foliak UV-védo adalékot tartalmaznak, aminek az a hatdsa, hogy a kozvetleniil beesé napfény
a gépjarmii belsejét nem karositja!!!

Ugynevezett kettGs-és harmas labak (csillag alaku torések) esetén konnyen el6fordulhat,
hogy a repedések valamelyikének vagy akar csak az egyik repedésnek sincs kapcsolata a
becsapddassal. Ilyenkor fardégéppel és karbidfurdval végzett megfiirast ajanlunk, és azt,
hogy a sériilési helyet az atiit6 késziilékkel és a rajztiivel (a 4.14 pontban leirt médon)
ovatosan verjék fel.

Tormelékes torések esetén is segithet azonban a firégéppel és a karbidfaréval

végzett megfiras valamint a becsapddasi kap 6vatos felverése az atiit6 késziilék

és a rajztd segitségével (a 4.14 pont alatt leirt médon) abban, hogy a legfinomabb
repedésekkel atszott, szilinkosodott kup bels6 részeket jobban/konnyebben/gyorsabban/
megbizhatébban toltsiik ki kitoltogyantaval.
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4. 14. Kofelverodési sériilések megfirasa és felverés atiitd késziilékkel és rajztiivel:

Vannak olyan sériilések, amelyeknél a becsapodas (néha nem lathato és nem érzékelhetd)
az alatta 1évo sériilési helyhez ill. a hasadasokhoz nem, vagy rosszul kapcsolédik, ami
sziikségessé teszi a megfurast furogéppel és karbidfiiroval valamint a sériilési hely ezt
kovet6 ovatos felverését az atiitd késziilékkel és a rajzttivel, amelyet idealis silya miatt
iitészerszamként hasznalunk.

Ez olymddon torténik, hogy a garnitaraval egyiitt szallitott karbidfiro egyikét a farogép
furétokmanyaba behelyezziik.

*  Ha van becsapodas, akkor igen Kkis nyomassal, fiigg6legesen lyukat firunk a becsapodas
kozéppontjaba. Ilyenkor mindig addig firunk, amig a furatbdl fehéres iivegpor ki nem
1ép, és a firot azutan, roviden forgatva, a lehiités érdekében kihuzzuk a furatbél.

*  Ha nincs becsapdédas, akkor a szélvéd6hoz viszonyitva 30°-45°-0s szogben eloszor a
kéfelverddés kozéppontjan at Kis pontozonyomot marunk be az iivegbe, mikozben a
farogépet tgy helyezziik ra, hogy a gép hatulso6 részét azzal a keziinkkel fixen megtartjuk,
amelyik ezzel egyidoben a szélvédore tamaszkodik, mig a masik keziink szabadon vezeti a
gépet. Ezutan a forgoé firot lassan lesiillyesztjiik az iivegfeliiletre.

A gép fix megtartisanak és az gvatos, lassu lesiillyesztésnek az a rendeltetése, hogy
megakadalyozza az oldaliranyu elcsuszast, amely a szélvédon tovabbi - mivel rosszul
javithat6 - megmarado sériilést okozna.

Mihelyt létrehozta az iiveg feliiletében a bemetszést, nagyon kevés nyomassal,
fiiggolegesen furjon tovabb egy lyukat a becsapdédas kozéppontjaba. Mindig addig furjon,
amig a furatbdl fehéres szinii iivegpor ki nem lép, és a fir6t azutan roviden megforgatva a
lehiités érdekében huzza Ki a furatbol.

Gondolja meg, hogy az iiveg halmazallapotinal fogva nem kemény/szilard, hanem

viszkozus, és ha tudl hosszu ideig fir, vagy til nagy nyomast fejt ki a faréra, akkor a furatban
meglehet6sen magas homérséklet értékek johetnek létre, amelyek megolvasztjak az iiveget, és
a fur¢ lamelldkat osszeragaszthatjak = a fir6 tonkremegy.

A furatot ezenkiviil mindig csak majdnem az iivegben 1év6 f6lidig szabad farni
(személygépkocsiknal a kiilso iivegréteg altalaban 1,9-2mm, tehergépkocsik, dobozos
gépkocsik és autobuszok esetében 2,5 és 3 mm vastagsag kozott van).

Semmi esetre sem szabad belefirni a félidba, mert ez végiilis sargas/barnas sériilést hagy
hatra rajta!!! Végezzen gyakorlatokat egy kiszerelt régi szélvédon, hogy rutint szerezzen!

Azutan a Kis atiitovel és a rajztiivel (ennek a sdlya éppen megfeleld) az atiitoé axialis
iranyaban, érzéssel iisson be egy Kis 6korszemet a furat alapjaba.

4. 15. Végellenorzés:

A billen6kart billentse egy Kicsit oldalra és varjon 1-2 percet, hogy a sériilési helyen vannak-e
még a szegély teriiletekrdl szarmazoé légbuborékok.

A kikeményités el6tt iigyeljen arra, hogy a javitas valéoban légbuborék mentes legyen.
Ez azért fontos, mert egyrészt a megmaradoé légbuborékok nemcsak csinyak, hanem
visszafordithatatlanul a javitasi helyen is maradnak, masrészt pedig a polimerizacios
zsugorodas altal kikeményitéskor még nagyobba is valnak!
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Ezenkiviil a sériilési helyen un. ,,telitett kitoltésnek* - ,,nem taltoltésnek!!‘ kell lenni, hogy
kikeményedéskor a polimerizacios zsugorodas ellenére egy bizonyos gyantatest megmaradjon,
és a sériilési helyen két szinben jatszo feliiletek, szegélylevalasok vagy az egykori sériilés
hatara mentén sziirke ill. fekete-eziistos holdak ne keletkezzenek.

Ha a kitoltésnél mar valtozas nem lépett fel, és a sériilési hely optimalisan ki van toltve,
a kitoltogyanta hengerben maradt kitoltogyantat a készlettel egyiitt szallitott tartalék
kitoltogyanta tartalyba (nem pedig a friss Kitoltogyantat tartalmazo kitoltégyanta tartalyba)

De ezt a tartalék kitoltogyanta tartalyt is nappali fényto6l védve tarolja a kitoltégyanta
zsakban. Az anyag a kovetkezo javitashoz ismét felhasznalasra keriil.

Vegye le a szerszamtartot! A szivocsészét tisztitopapirral és vizzel vagy szélvédo tisztitoval

A taskaban taldlhaté borotvapengével vagé mozdulattal menjen 4t 1-2-szer a becsapodas
folott, és ezzel szedje le a felesleges kitoltogyantat.

Az UV-lampaval 2-3 percig most keményitse ki a javitast (félia rahelyezése nélkiil!)

Téajékoztatas: Az UV lampa 6W-os fénycsovének az élettartama kb. 3000 ora.

Az UV-sugarzast azonban a sziikséges UV-fény savszélességben csak koriilbeliil 1000 oraig
adja le. Azutdn a fénycs6 mar nem végez kikeményitést annak ellenére, hogy még fény 1ép
ki bel6le! Az elhasznalt fénycsovet ezutan cserélje ki 1ij potfénycsore (a profi-/komplett
garnitiraban van, a miihely-garnitiraban nincs ilyen).

FIGYELEM!!! Ne iizemeltesse a lampat fénycso nélkiil vagy villogo régi fénycsovel, mert ez
az elektronika teljesitmény-tranzisztoranak a tonkremeneteléhez vezethet és felesleges javitasi

4. 16. Kitoltogyanta kikeményedés:
szivja fel!!!
tisztitsa meg a vakuum gélt6l (vizben oldhato).
koltségeket idéz el6.

4.

17. A becsapo6dasi pont vagy a feliilet lezarasa a feliileti gyantaval:

A WRKlegtobb versenytarsa a feliilet lezarasa vonatkozasaban altalaban egyaltalain nem
kindl anyagokat, vagy csak nem megfelel6 anyagokat kinal.

A feliilet szilankos kitoréseit vagy ki Kkell tolteni, ami az eredetileg mar rideg kikeményedés és
az ezt kovetd tovabbi ridegedés miatt erre a célra nem alkalmas, és nagyon rovid idé milva
legtobbszor mar ismét morzsalékosan elvalik.

Vagy a feliiletek lezarasara olyan feliileti gyantakat kindlnak, amelyek a rétegen at gyorsan
sargulnak ill. sziirkiilnek, és a tartésan nem megmarad6 rugalmassag miatt ridegednek,
ezaltal pedig legkés6bb 3-6 honap milva ismét morzsalékosan kitornek.

A feliilet lezarasa azonban a jo/szép kofelverodés javitasnak nemcsak jelentds, befejezo része.
Sokkal inkabb az a rendeltetése, hogy éveken keresztiil atlatszo maradjon, abszolut tartos
legyen, és lehetGleg nem valtozzon meg, és igy a kofelverddés javitdsa a cserével szemben
valéban elfogadhaté alternativat képviseljen.

Az olyan javitds ami ujra felvalik, megsargul, amelynek a feliilet lezarasa ismét
morzsalékosan Kitorik, azonban a jarmiivezetét minden esetben legalabb ugy irritalja, mint
maga a ki nem javitott kofelverodés.

De még sokkal rosszabb, hogy az ilyen javitas a szélvédo fizikai szilardsagat nem allitja helyre
tartésan ismét, és ezért nemcsak hogy az optikai igényeknek nem felel meg, hanem a torvényi
eloirasokat (cimszo6: 57a§ Ellenorzés) sem elégiti ki.
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A WRK az osztrak siipari technolégia alapjan (a siléceket gyarto ipar az alkalmazott
alapkomponensek vonatkozasaban kiilonosen nagy tartos rugalmassagot, a nagy UV-
sugarzasu teriileteken (ami fent a hegyeken még magasabb, mint lent a volgyekben)
alkalmazott silécek esetében ridegedés- és sargulasmentességet igényel) olyan feliileti gyantét
feJlesztett ki, amely olyan erds UV terhelésii reglokban sem sargul meg, sziirkiil el és nem is
torik ki ujra, mint UJ -Zéland, Dél-Ausztralia és Dél-Chile.

A hiivelykujjon 1év6 korom nagysaga nagy feliileti szilankos kitorések feliiletét is tartosan le
lehet zarni a WRK feliileti gyantaval.

- AKisebb szilankos Kitoréseket gy lehet egyesiteni, hogy a szilankos kitorést azonnal
a feliileti gyantaval toltjiik ki, de iigyelni kell arra, hogy a kikeményedés el6tt a kis
légbuborékokat is eltavolitsuk pl. a nyomokésziilékkel, mivel azok a kikeményedés soran
nagyobba valnak!

Csak a légbuborékok maradéktalan eltavolitasa utdn - az ellendrzés gy lehetséges, hogy
a PVC tomldvel a vikuumszivattydra racsatlakoztatott atlatszo szivocsészével vikuumot
helyeziink a felvitt feliileti gyantara, aminek kovetkeztében a benne 1év6 mikrobuborékok
gyorsan megnagyobbodnak, kipukkadnak, és igy a feliileten 1év6 levegot Kikiiszoboljiik

- a felvitt feliileti gyantat feliileti folidaval lassan lefedjiik (hogy ne keletkezzenek 1j
levegtbuborékok) és azutan 2-3 percig az UV-lampaval kikeményitjiik.

- Mélyebb (0,5 mm-nél nagyobb) szilankos feliileti kitoréseknél a feliileti gyantat kb. 0,5
mm-es rétegekben kell felvinni, és rétegrol rétegre kozbenso keményitést kell végezni.

Ismét iigyelni kell arra, hogy minden felvitelnél maradéktalanul eltavolitsunk minden légbuborékot.
Minden felvitt réteget - feliileti félia nélkiil - 1 percig keményitsiink.

Az utolso réteg felvitele el6tt a borotvapengével, vagéo mozdulatokkal menjen at 2-3-

szor a becsapddasi hely folott, hogy a felvitt kozbensé rétegek tilnylo feliileti gyantajat

eltavolitsa.

Csak ezutan vigye fel az utolsd, a feliilet szilankos Kitorését maradéktalanul kitolto
réteget, fedje le feliileti foliaval azt, és 2-3 percig keményitse Kki.

* A megfarast - a furat lezarasat - lasd a 4.18 pont alatt!!

4. 18. Megfuriasi céllal készitett furatok lezardsa:

Toltse ki a furatokat feliileti gyantaval az alabbi abran bemutatott médon, tobb lépesoben, és a
légbuborék mentesség ellen6rzése utan minden Kitoltési Iépesot kiilon-kiilon keményitsen ki.

Mivel az egyszerre kitoltott furatok, amelyek kikeményedése egy lépcs6ben torténik, a furatban feliilrol
lefelé csokken6 sugdrintenzitas miatt (aminek az a hatasa, hogy a furatban az anyag egyrészrol feliilrol
lefelé keményedik, masrészrol azonban polimerizacios zsugorodassal van dolgunk, és mihelyt feliil
kialakult egy kemény fedél, mar anyag nem tud utanafolyni, a polimerizicios zsugorodas lent azonban
csak most kezdodott meg) végiilis a folia kozelében vakuumbuborékok lesznek.

Furat - tiibblépcsﬁs feltoltés
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4. 19. Végst megmunkalasok:

Vegye le az UV-lampat, hiizza le a feliileti foliat (torolje le err6l a maradék gyantat - a feliileti foliakat
igy mindig djra hasznalni lehet!)

A tilnyul6 gyantat most a sz€lvéd6hoz viszonyitva 80°-os szogben tartott simitopengével keresztezo
mozdulatokkal - semmi esetre se vigija.

Jobb, ha tobb enyhe kaparast végez, mint kevesebbet és tiil er6sen, mert ez mély karcolasokat
okozhat egészen addig, hogy a végso feliileten enyhe arok keletkezik, ami azutin mar tisztara nem
polirozhaté fel.

A feliilet lezarasi célu feliiletnek az ilyen jellegii sziirkén maradasa az egyik leggyakrabban elkovetett
és nalunk ,,reklamalt‘* feldolgozasi hiba.

Polirozo folyadékkal, polirozo tanyérral, és fiarogéppel utoljara polirozza fel a feliileti gyantat.
- NE nyomja til erdsen a polirozé tanyért, mert kiilonben a keletkezo sirlodasi hé szabalyosan
felégetheti a javitasi helyet!

5. 0. Repedések javitasa:

5. 1. Altalanos leiras:

Altalibana WRK szélvédo iiveg javito rendszer esetében kifelversdés javité rendszerrl,nem pedig
repedésjavitorendszerrol vanszo-amiegyébkéntnemcsak a WRK rendszerre,hanem

,sminden‘‘ mas, a piacon kinalt kofelverddés javit rendszerre érvényes, még akkor is, ha egyes
kofelver6dés javito rendszer el6allitok jra, meg djra tele torokkal megprobaljak a potencialis
megrendel6ket massal hitegetni.

Nem az a helyzet, hogy a kiilonb6z0 kitolt6 gyantakat nem lehet bevinni a repedésekbe és friss
repedéseket ezzel nem lehet javitani vagy a javitasok esetleg nem lennének (nem minden, de sok
kofelverddés javito rendszer tapadasi ereje nagyobb, mint az iiveg szakitoszilardsaga). A gyakorlat
azonban teljesen magatol vilagosan megmutatja a hatarokat, 1. a repedésekben legtobbszor el6fordulo
szennyez6dés altal.

Mert legtobbszor a repedések nem varatlanul indulnak ki egy kéfelver6désbol, és a megrendeld
nem Kopogtat azonnal az ajton, hanem a repedések lassan vandorolnak, szennyezédés hatol be a
repedésekbe (gondoljanak az es6s idGjarasi helyzetre, és hogy az titrol az egészen nedves piszkot a
kozleked6 tobbi jarmdi felviszi a repedt szélvédore is). Es amikor a megrendel6 végre megjelenik,
99.9%-ban mar tdl kés6 van ahhoz, hogy egyaltalan valamennyire elfogadhato javitast lehessen
végezni, a szép javitasrol nem is beszélve.

2. Kiilonosképpen hosszabb repedéseknél, amelyek a szélvédo szegélyétol indulnak, vagy oda futnak,
az iiveg megrogyasara keriilhet sor, ami a javitds utdn is lithat6 marad - a szélvédon keresztiil vetett
oldaliranyu pillantassal mindenki konnyen ellendrizheti a javitott repedésen ezt a jelenséget - ez egész
biztosan nem felel mar meg a torvényi feltételeknek és az ECE R 43 sz. el6irasoknak sem, amelyek azt
definialjak, hogy milyennek kell lennie a szélvédoknek, és mit kell teljesitenitiik.

Igy a gyakorlatban személygépkocsikon csak max. 10 cm husszisagig, tehergépkocsikon, dobozos
kocsikon és buszokon max. 30 cm-ig terjedé egészen friss repedéseket javitanak.

Minden mast mar csak legfeljebb lefiirnak.
5. 2. Repedések lefiirasa:

zemélygépkocsikon repedések lefirasara a 10 cm-es maximalis hossziisag miatt gyakorlatilag alig
kertil sor. A kfelver6désbol kiindulo repedéseket sokkal inkabb kapillarisan, a kofelverddésbol
kiindulva maradéktalanul, a repedt részekbe csurgatassal, amelyek a kofelverodés javitasa alatt
egyébként még nem toltodtek ki, toltogyantaval még kitoltik és azutan kikeményitik.
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10 cm-nél hosszabb repedések esetén (tehergépkocsikon, buszokon, Kistehergépkocsikon) célszerti
azonban véglefirasokat késziteni.

Ez olyan formaban torténik, hogy a firdégép farétokmanyaba behelyeziink egy karbidfaroét, és
eloszoris a repedés végétol 1-1,5 mm tavolsagban 30-45°-0s szogben a szélvéd6hoz képest az iivegbe
egy Kis pontozonyomot marunk be gy, hogy a firégép végét ferdén, az emlitett szogben fixen
tartjuk abban a keziinkben, amely a szélvédore tamaszkodik, és a masik keziinkkel szabadon
vezetjik.

Ennek a bemetszésnek az elkészitése utan allitsa fel a furogépet, és szabadkézzel, derékszogben,
nagyon kis nyomassal firjon egy furatot, mikozben a firast mindig csak olyan hosszi ideig végezze,
amig a furatbol fehéres szinii iivegpor ki nem lép. Azutan a firét rovid ideig forgatva a lehtités
érdekében huizza ki a furatbol.

Gondolja meg, hogy az iiveg halmazallapotinal fogva nem kemény/szilard, hanem viszkozus, és
ha tudl hosszi ideig fir, vagy til nagy nyomast fejt ki a faréra, akkor a furatban meglehet6sen
magas homérséklet értékek johetnek létre, amelyek megolvasztjak az iiveget, és a firé lamellakat
osszeragaszthatjak = a firé tonkremegy.

A furatot ezenkiviil mindig csak majdnem az iivegben 1év6 folidig szabad firni (személygépkocsiknal
a kiilso iivegréteg altalaban 1,9-2mm, tehergépkocsik, dobozos gépkocsik és autobuszok esetében 2,5
és 3 mm vastagsag kozott van).

Semmi esetre sem szabad beleftrni a félidba, mert ez végiilis sirgas/barnas sériilést hagy hatra rajta,
ami mar alig javithatd!!! Végezzen gyakorlatokat egy kiszerelt régi szélvédon, hogy rutint szerezzen!

Azutdn a Kis atiitovel és a rajzttivel (ennek a silya éppen megfelel6) az atiit6 axialis iranyaban,
érzéssel iisson be egy kis 0korszemet a furat alapjaba - ennek az az eredménye, hogy a gyantakitoltés
utan a repedéshez valo tapadas a repedés végén biztonsagos lesz, bizonyos rugalmassag mellett, ami
megbizhatéan megakadalyozza a repedés kés6bbi tovabbhasadasat.

5. 3. Repedés lefirasok lezarasa:

A furatokat feliileti gyantaval a 19. oldalon szerepl6 abran bemutatott médon tobb lépcsében toltse
ki, és a légbuborék mentesség ellendrzése utan minden lépcsozetes Kitoltést egyenként keményitsen

Mivel az egyszerre Kitoltott furatok, amelyek kikeményedése egy lépcstben torténik, a furatban
feliilrol lefelé csokkend sugarintenzitas miatt (aminek az a hatasa, hogy a furatban az anyag
egyrészrol feliilrol lefelé keményedik, masrészrol azonban polimerizacios zsugorodassal van dolgunk,
és mihelyt feliil kialakult egy kemény fedél, mar anyag nem tud utdnafolyni, a polimerizacios
zsugorodas lent azonban csak most kezd6dott meg) végiilis a félia kozelében vakuumbuborékok
lesznek.

5. 4. Repedések kitoltése gvantaval:

A repedések kitoltogyantaval torténo kitoltésének legegyszertibb modja a repedés kapillaris
hatasanak a kihasznalasa.

Ilyenkor fiiggéleges repedések esetén a gyanta toltését a repedés legalso végén kezde, és a toltést
felfelé haladva végezze.

Vizszintes repedések esetén elvileg mindegy, hogy melyik végérol kezdi - legtobbszor a
kofelverddéstol tavol esé végen, ha volt becsapddas, és azt el6tte kijavitotta.

El6szoris csurgasson egy Kkis csepp Kitoltogyantat a repedésre, és varjon amig a Kitoltogyanta behatol
arepedésbe.

Azutin tovabb csak cseppenként vigyen fel annyi Kitolt6gyantat a repedésre a mar Kitoltott résztol
tavol es6 végén, hogy a kitoltogyanta maradéktalanul és légzarvanyok nélkiil be tudjon hatolni. A
légzarvanyok elkeriilése érdekében csak azutin pettyezze be a repedést tovabb Kitoltogyantaval azon
a helyen, ameddig a gyanta abba tovabb behatolt.

Ez a médszer friss repedéseknél nagyon jol miikodik, és jo eredményeket is ad.
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De - a repedés préselése utan - a friss repedés is tal lassan toltodhet ki. Ilyen esetben a
hiivelykujjunkkal vagy a WRK repedéstagitoval kifejtett nyomassal (a garnituraval egyiitt
nem szallitott, kiilon kaphaté specidlis szerszam) a hatoldalrol a sériilési hely felé utana lehet
segiteni abban, hogy a repedést mechanikusan valamennyire kifelé feltagitsuk.

A repedéstagito alkalmazasanak nagy kockazata miatt ilyen miiveletekre lehet6leg csak
gyakorlott személyek vallalkozzanak.

Repedések minden sikeres kitoltése utdn a repedés teljes lefutdasan at 6vatosan vigyen fel
repedésleragaszto szalagot (ne gyakoroljon nyomast a kitoltott repedésre, mert kiilonben
a kitoltés eredménye ismét megvaltozik, vagy meg is semmisiilhet), és a Kkitoltott repedés

kikeményedik.

Ezutan vegye le a repedést leragaszto szalagot, és a felesleges gyantat borotvapengével (vago
mozdulattal) tavolitsa el.

Az olyan régi repedéseket, amelyek mar nedvességgel érintkeztek (egy alkalom mar elegend6
ehhez!!!) és/vagy amelyekben szilikonok, automosé sampon, jégolvasztoszerek vagy zsir
rakodott le, legtobbszor mar csak nehezen lehet kitolteni. Ezek buborékosak lesznek - vagyis
a nedvesités mar nem torténik meg a sziikséges mértékben. A ragasztas szilardsagat is ennek
fényében kell vizsgalni.

A friss repedéseket legtobbszor majdnem lathatatlanul javitani lehet. Mar egyszeri viz
behatolas is rontja a javitasi eredményt. Ezért el lehet képzelni, hogy hogyan néz ki az
eredmény akkor, ha a repedés mar régi és szennyezett. A repedés tisztitasa (pl. washprimer-
ral) pedig reménytelen vallalkozas. Régebbi repedések esetében ezért az optikai javulas mar
csak 75%-os vagy annal kevesebb lesz.

Masrészt a panorama-ablakos autébuszok esetében a javitas Kkifogastalan optikai
mindségének nem olyan a szerepe mint személygépkocsi esetében. Kiilonosen akkor, ha a
sériilési hely nem a litomez6ben van, és ha meggondoljuk, hogy mennyibe keriil az autébusz
szélvédo cseréje.

Gyakran pedig csak a repedés megallitasa all el6térben, az optikai javulas pedig a megrendel6
szamara egyaltalan teljesen masodlagos. A megtakaritas szempontjabol ez nagyobb siillyal
esik latba, mint a szépség.

Ilyenkor alkalmazzuk a 2. mddszert: olyan repedés kitoltését amelyet rosszul lehet kitolteni,
vagy amelyben a Kitoltés utan ismét levegébuborékok képzodtek.

Ilyen esetben vegyen egy kitoltogyanta hengert. Forgassa ki a tolorudat a hengerbol addig,
amig a tolérud menet felso része a henger fels6 élével nem szinel. Azutan fecskendezze be a
kitoltogyantat a Kkitoltogyanta tartalybol a fejjel lefelé tartott hengerbe addig, amig teljesen
meg nincs toltve.

Tegye félre a Kitoltogyanta tartalyt. A hengert helyezze ra a repedésre, és az egyik kézzel
enyhén nyomja ra. Csak a tolorudat forgassa be, és a gyantat helyezze enyhe nyomas ala,
amig nem liatja hogyan hatol be a repedésbe.

Most a hengerrel, a henger tolérid tovabbi becsavarasaval akkora sebességgel menjen

végig a repedésen, hogy meg tudja allapitani, hogy a gyanta belefolyik a repedésbe, és a
leveg6buborékok a behatolé gyanta el6tt a repedésbdl el6refelé Kiszorulnak.

Kiilonosen ennél a mdodszernél nagyon hasznos, ha hatulrol a réstagitéval mechanikus
ellennyomast fejt ki (a réstagitéo nem a garnitiraban szallitott, hanem kiilon kaphaté specidlis
szerszam) a repedés felé, hogy azt kifelé feltagitsa.

Sikeres kitoltés utan vigyen fel repedést leragaszt6 szalagot a repedésre, és keményitse Kki.

Azutan tavolitsa el a repedést leragaszto szalagot, és a felesleges gyantat vagé mozdulattal,
borotvapengével tavolitsa el.
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A repedések javitasanak 3. valtozata az, ha azt kiilonleges ragasztasi szilardsaggal rendelkez6
repedést leragaszto szalag és annak bizonyos ideig gyantaallé ragasztdja segitségével végezziik
el.

A repedés lefurasa utan ragassza fel a repedést leragaszto szalagot centralisan,
buborékmentesen a repedés folé, és enyhén dorzsolje ra. Készitsen egy lyukat a rajztiivel a
ragasztoszalagon it a lefiiras helyén.

A szerszamtartot most ugy helyezze ra, mint a kofelverddés javitasanal. Csavarja be a
kitoltégyanta hengert, és annak kozéppontjat allitsa be a furatra. A hengertomitést fektesse
ra enyhén a sériilési helyre, és a hengert 0,3 ml kitoltogyantaval toltse ki (autobusz szélvédok
esetén 0,5 ml-t vegyen azért, hogy elkeriilje a leveg6 besajtolasat a repedésbe!) - sziikség
esetén toltson utdna gyantat! A kitoltégyantat a henger tolorud segitségével helyezze nyomas
ald. A gyanta besajtolasa ilymddon tgy torténik, mint egy csobe.

Ennél a médszernél is nagyon hasznos a mechanikus ellennyomas hatulrol a réstagité
segitségével (a garnituraban nem szallitott, kiilon kaphat6 specidlis szerszam) a repedés felé,
hogy azt Kkifelé feltagitsuk.

Miutdn a repedés kitoltése maradéktalanul megtortént, a szerszamtartot levessziik, és a
kitoltott repedést a repedés leragaszté szalag lehiizasa el6tt kikeményitjiik. A ragasztészalagot
lehizzuk, a gyanta Kitiiremkedéseket borotvapengével, vago mozdulattal eltavolitjuk és a
furatokat feliileti gyantaval a furatlezarasrol szolo fejezetben leirtak szerint lezarjuk és ezt
kovet6en felpolirozzuk.
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telihold

kettos becsapodas

© félhold, a becsapodasi hellyel
. ) fennall6 (1athaté) kapcsolat
P ecicssnr sy , o
- nélkiil
A7

fél 6korszem, erds sajtolassal
végzett rossz Kitolthet6séggel

kettds lab ill. csillag

alaku torés igen vékony
repedésekkel, a becsapodasi
hellyel fennall6 rossz
kapcsolattal vagy kapcsolat
nélkiil

nagy tormelékes repedés nagy

becsapddasi hellyel

légzarvany a szegélyen

légzarvany kozépen

3 félhold repedésekkel

(/TJ repedés
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a telihold gyiiriinek a kapcsolata a feliilethez
nagyon rossz: megfirasra van sziikség

ha egymashoz kozel van, akkor speciilis
adapterrel; egyébként ragassza a repedést
leragaszto6 szalagot mindkét kobecsapodasi
hely f6lé, és a szalagon kialakitott lyukon
keresztiil végezze el a Kitoltést a becsapodasi
helyen at.

nyomokésziilékkel a becsapddasi helyre
gyakorolt nyomas segitségével 6vatosan
nyomjon ra, és hozza létre a kapcsolatot a
becsapodasi hellyel

nyomokésziilékkel a becsapddasi helyre
gyakorolt nyomas segitségével 6vatosan
nyomjon ra, és hozza létre a kapcsolatot a
becsapodasi hellyel

furas a becsapdodasi helybe, és felverés atiito
késziilékkel & rajzttivel

a becsapddasi helyet eldszor zarja le feliileti
gyantaval, karbidfiréval farjon bele lyukat,
és a sériilési helyet csak azutan toltse ki
kitoltégyantaval - kikeményedés nyomas
alatt

hosszu vakuumfokozat
+ ho hatulrél

hosszu vakuumfokozat
+ ho hatulrél

nyomokésziilékkel a becsapddasi helyre
gyakorolt nyomassal 6vatosan nyomja ra,
és hozza létre a kapcsolatot a becsapodasi
hellyel; sok tiirelemre van sziikség; a
repedésre a nyomokésziilékkel 6vatosan
fejtsen ki nyomast

kapillaris kitoltés vagy repedést leragaszto
szalaggal torténo Kkitoltés megfuras utan,
esetleg nyomas alatti kikeményités



7. 0. A feldolgozdsi itmutaté roviditett szovege:

3. 4. A javitdsi hellyel szemben tdmasztott kovetelmény:

*  lehet6leg miifénnyel megvilagitott csarnokban vagy garazsban nappali fény nélkiil dolgozzon.
*  ha szabadban torténd munkavégzésre van sziikség, feltétleniil hasznaljon UV foliat

4. 1. FElozetes vizsgalat:

a sériilés fajtaja

a sériilés nagysaga

szennyez6dés - igen/nem, mértéke

a sz€1védo allapota - esetleg réteglevalasok, vagy elszinezddések a szegélyen, mas
sériilések, az elhasznalédas mértéke

*  min6ségi kovetelmények - milyen jarmiir6l van szé a sériilés viszonylatidban (1j, régi,
draga, olcsd, luxus- vagy haszonjarmdi, stb.)
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*  vegye figyelembe azt a tavolbalatasi mez6t, amelyben személygépkocsik, tehergépkocsik
és autébuszok esetében nem szabad javitast végezni

*  +15°C-tol +30°C-ig

4. 4. A sériilés tiizetes szemléje:

sériilés kiviil! ... vagy talan beliil?

a szennyezddés mértékének pontos meghatirozasa

nedvesség?

mikor tortént a sériilés?

annak megallapitasa, hogy sziikség van-e washprimer-es elokezelésre

F X K X X

*  tisztitsa meg a sz€lvédot a sériilésnél koros-koriil - ne fecskendezzen tisztitoszert
kozvetleniil a sériilési helyre

*  a sériilési hely hatoldalara rogzitsen egy tiikrot,

*  az iivegszilankokat és a szennyezddést rajzttivel tavolitsa el a becsapddasi helytl

*  csavarozza ki a henger tolérudat egy Kicsit a piros washprimer-es hengerbdl

*  toltson be a fejjel lefelé tartott hengerbe 0,3-0,4 ml. washprimer-t

*  helyezze ra a hengert a hengertomitéssel a sériilésre, és a tolorud be- és kicsavarasaval
vigyen be washprimer-t a sériilési helyre, és szivassa ki a levegot addig, amig a sériilési
hely washprimer-rel teljesen ki nem toltodik.

*  azutan dvatosan folytassa ezt a miveletet; ezaltal bekovetkezik a sériilés oblitése tisztito
és a ragasztast javito hatassal

* 30 masodperces 6blités utan vegye el a hengert, és a sériilési helyet az atlitszo szivocsésze,
PVC tomlo és vikuumszivattyu segitségével helyezze vakuum ala - ezzel egyidejiileg
hevitse fel a sériilési helyet hatulrol szivargyijtoval.

*  Amikor a sériilési hely leképezodése ismét tisztabb kezd lenni, vegye el a vakuumot, és a
sériilési helyet elolrdl is hevitse fel a szivargyijtoval addig, amig a sériilési hely teljesen
szaraz nem lesz - ellen6rzés a becsapodasi helyre gyakorolt nyomassal igy, mint a
nedvesség megallapitasi eljarasnal

*  sziilkség esetén ismételje meg ezt a miiveletet.
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4.7. A szerszamtarto felszerelése:

&
&
&

csavarja le a szivocsészét

kenje be a szivocsésze szegélyét vakuumgéllel

a szerszamtartot ugy helyezze ra a szélvédore, hogy a kitoltogyanta henger
becsavarozasanak kozéppontja a becsapdédasi hely kozéppontjaval egy tengelyben legyen

4.8.1. A Kkitoltégvanta henger becsavarozdsa:

&

&

&

vagja fel a Kkitolt6gyanta csomagolast; egyenlore azonban csak a hengert vegye ki - a
gyantatartalyt zdrja le, a gyantatartalyt nappali fényt6l védje.

csavarozza ki a tolérudat a hengerbdl, és vegye Ki a tomitégumit a hengerbdl

csavarozza be a hengert a gombfejbe addig, amig a henger als6 nyilasa a szélvédon fel
nem fekszik

lazitsa meg a gombfej rogzitéanyat - a hengert a szélvédohoz képest fiiggolegesen allitsa
be olyan formaban, hogy a henger alsé nyildsa szinelve felfekiidjon a szélvédon - ismét
szoritsa meg a rogzitéanyat

hdzza utdna a hengert, és ellendrizze, hogy az als6 nyilas még mindig mindeniitt szinelve
felfekszik-e a szélvédon; ha nem, mégegyszer lazitsa meg a gombfej rogzitéanyat - allitsa
utana a hengert, és ismét hiizza meg a rogzitéanyat

csavarozza ki a hengert ismét a gombfejbdl - nyomja be ismét a tomitégumit a hengerbe
billentse a Kitolt6 henger billendkarjat 2-3 cm-re oldalra, és a hengert addig csavarozza
be a gombfejbe, amig a tomités a szélvédore ,,konnyedén‘ fel nem fekszik - a
billen6karral menjen vissza a kiindulasi helyzetbe

most hozza létre az egész szerszam elcsusztatasaval a becsapodas kozpontjahoz képest
egytengely(i helyzetet tigy, hogy 4tnéz a hengeren a becsapodasi ponthoz lefelé

végezze el a szivocsésze utdnszoritasat a szivocsésze emeldanyaval - ne hizza meg til erdsen!

4.8.2. Buszadapter alkalmazdsa:

&

fiiggoleges szélvédokon végzett javitasok esetén a Kitoltogyanta hengernek a szélvédo felé
torténd bedllitasa utan csavarozza ki a kitoltogyanta hengert a becsavarozasi nyilasbol és
csavarozza be a buszadaptert , amig annak a tomitése ,,enyhén‘ fel nem fekszik a
szélvédore.

a gombfej rogzitéanyaval és a buszadapter ellenanyaval a buszadaptert agy allitsa be,
hogy a buszadapter tovabbra is derékszogben alljon a szélvédohoz képest!!!

0,25 ml kitoltogyantat fecskenddvel és tiivel vigyen be a lehet6 legmélyebbre a
buszadapter furatba

most csavarozza be a kitoltogyanta hengert a buszadapterbe, amig a kitoltogyanta henger
tomitése fel nem fekszik

4.9. Kitoltégyvanta injektalds:

&

&
&

&

&

fecskenddvel és tiivel még nem hasznalt hengerbe 0,3 ml. mar hasznalt hengerbe 0,2 ml
kitoltogyantat toltson be

a kitoltogyanta tartalyt azutan nappali fény ellen biztositva csomagolja be!

csavarozza be a henger toléorudat a hengerbe, amig nem latja, hogy a kitoltégyanta
behatol a sériilési helyre - ne alkalmazzon tdl nagy nyomast! - ne siessen!

amikor a sériilési hely 2/3 - 3/4 részig ki van toltve, forgassa vissza a toléorudat - ezaltal
eldszoris a legdurvabb leveg6buborékok felfelé eltaivoznak a hengerbe

ismételje meg ezt a nyomasos/vakuumos eljarast.

4.10. Vakuum fazis:

&

&
&

amikor a sériilési hely 3/4 - 4/5 része Ki van toltve, csavarja Ki teljesen a tolorudat, és
csatlakozé idom, toml6 és vakuumszivattyu segitségével helyezze vikuum ala a hengert,
a sériilési helyet hatulrol szivargyujtéval 1-2-szer - nem tobbszor - melegitse meg

5 perc elteltével vegye le a vikuumot - a sériilési helyben most vaikuum uralkodik, fent a
hengerben azonban ismét normal légnyomas, ami dltal a gyantat formalisan beszivjuk

a sériilési helyre; a tolorad becsavarozasaval kifejtett enyhe nyomas azutan legtobbszor
mar elegend6 ahhoz, hogy a sériilési helyet maradéktalanul Kitoltsiik.
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4.11. A nyomds-és vaikuum fazisok folvamatanak ismétlése:

%

amig a sériilési hely kifogastalan Kitoltése meg nem torténik

4.12 zemrevételezé izsgal

&

minden oldalrél és kiilonb6z6 1at6szogekbol

4.13. Nehezen megoldhaté esetek - hogyvan lehet ezeket megoldani?

*

R S

a hengert hosszi id6re helyezze vakuum ala

a vakuumozas utan a nyomokésziilékkel fejtsen ki nyomast a hengeren és a gyantan keresztiil a
becsapddasi helyre

nagy sériilések esetén elegend6 gyanta van a hengerben?

hosszii, gyengén tartott nyomasfokozatok

hiivelykujjal vagy repedéstagitoval fejtsen ki nyomast hatulrol a sériilési helyre. - 6vatosan!!!
megfiras és felverés atiitokésziilékkel és rajztiivel olyan sériilések esetén, amelyeknél

a tulajdonképpeni sériilési helyhez rossz az Gsszekottetés vagy nincs osszekottetés, vagy
kiilonall6 hasadasok esetén

kikeményités nyomas alatt - a hatulrél végzett kikeményités nem miikodik

fogja be a karbidfirot a farégépbe

ha egy becsapdédas van, lassan és enyhe nyomassal és a faronak lehtités céljabol a furatbol
torténd ismételt kihtizasaval furjon be fiigg6legesen a sériilési helyre - ne firjon be
egészen a foliaig!!

ha nincs becsapoédas, akkor el6szor a ferdén tartott firégéppel marjon be egy rovatkat
azon a helyen, ahol furni Kkell, és azutan lassan és csak enyhe nyomassal valamint a
furonak a furatbol torténd ismételt kihtizasaval (lehiités céljabdl) farjon be fiiggdlegesen
a sériilési helyre - ne farjon be a féliaig!!

4.15. Végellenorzés:

&

&

billentse oldalra a szerszamtarto billen6karjat, és nézze meg, hogy a sériilési hely kitoltése
valéban megtortént-e, és az osszes levego eltavozott-e.
1-3 perces varakozasi ido és kifogastalan kitoltés utan készitse el6 a kikeményitést.

szivassa ki a Kitolt6gyantat a hengerbdl a tartalék fecskenddvel és tiivel, és hagyja benne
ebben - a gyantait ne a friss kitoltégyantat tartalmazoé kis kitoltégyanta palackba szivassa
vissza

vegye le a szerszamtartot - tisztitsa meg a szivocsészét a vikuumgéltol

borotvapengével menjen a becsapédasi hely folé és vagé mozdulattal vagja le a folosleges
gyantat

a kitoltégyantat most az UV lampaval 2-3 percig keményitse ki

4.17. Feliilet-lezaras feliileti gvantaval:

%

*

vigyen fel egy kevés feliileti gyantat a becsapodasi helyre
- enyhe sériilések esetén a lyukat egyszerre toltse fel
- mélyebb sériilések esetén rétegekben, mégpedig uigy, hogy minden egyes réteg
kikeményitése kiilon-kiilon torténjen
mindig iigyeljen arra, hogy a kikeményités el6tt minden Kkis légbuborék eltavozzon
a kikeményités ,,elott‘ a felesleges feliileti gyantit borotvapengével, vagé mozdulattal tavolitsa el
a kozbenso6 rétegek kikeményitése - mindig - feliileti folia nélkiil, tehat nyitottan torténik - csak
az utolsé zaroréteg kikeményitése torténik - mindig - a felvitt feliileti foliaval.
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4.18. Megfirdsok lezardsai:

* afuratokat és a nagy feliileti szilankos kitoréseket mindig tobb lépcsoben kell kitolteni és
kikeményiteni, mert kiilonben a feliileti réteg alatt kis vikuumbuborékokat kapunk.
(.19, Véosi Kilds:
*  huzza le és tisztitsa meg a feliileti foliat - gjra felhasznalasra keriil
&

azutan borotvapengével, keresztez6 mozdulatokkal kaparja le a felesleges feliileti réteget
(enyhe nyomassal, a karcoldsok elkeriilése érdekében - a felesleges feliileti réteget semmi
esetre se ,,vagja le‘ !!!

a feliiletet végiil polirozo folyadékkal, polirozoé tanyérral és furégéppel polirozza fel.

5.0. Repedések javitasa:
5.2. Repedés lefiridsa:

Repedés lefarasokra csak 10 cm feletti repedések esetén van sziikség - ha ilyen repedés
lefurast kell végezni, akkor a kovetkezoképpen jarjon el:

%

&

&
&

tartsa a furégépet (amelybe karbidfir6 van befogva) a szélvédohoz viszonyitva ferde
helyzetben, és a firdval a repedés vége elott 1 - 1,5 mm-el el6szor marjon be egy Kkis
rovatkat.

utana a szélvédobe fiiggolegesen firjon - egy masodpercig farjon, egy masodpercig hizza
ki a farét lehtités céljabol

ne firjon egészen a folidig, roviddel el6tte alljon meg.

azutan az atiit6 késziilékkel és a rajztiivel iisson be egy kis 6korszemet a repedés végénél -
ez vagy magatol, vagy hatulrol végzett enyhe kopogtatassa belevandorol a lyukba 1

5.4. Repedések kitoltése gyantaval:

&

&

kapilldris hatas alapjan, amikoris a repedés végétol kezdodden gyantat csepegtetiink a
repedésre, és varunk, amig beszivodik a repedésbe, és annal a pontnal, ameddig a gyanta
elore hatolt, ismét csurgatunk ra, hogy ne zarjunk be leveg6t a repedésbe

a repedés kitoltése a repedést leragaszto szalag segitségével agy, hogy a repedésre el6szor
a repedést leragaszto szalagot vissziik fel, és ezt a lezaro firasndl atszarjuk - azutan
elhelyezziik a szerszamtartot, becsavarozzuk a kitolt6hengert, 0.4 ml kitoltogyantat
visziink be a hengerbe, a tolérudat becsavarozzuk, és a repedést nyomas ala helyezziik,
azutan pedig a gyantat ugy, mint egy csGbe, besajtoljuk a repedésbe

A harmadik mddszer a kitoltégyanta betoltése a fejjel lefelé tartott hengerbe, a henger
rahelyezése a tomitéssel egyiitt a repedésre, és a gyanta nyomas ala helyezése - a gyanta
behatolasaval egyidejtileg a tolorud tovabbi becsavarozasa mellett a hengerrel a repedés
mentén haladunk.
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